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Wenn es etwas mehr sein darf ...

Fur die Formulierung von Pflanzenschutzmitteln,
Dingemitteln ~ und  Saatgutbehandlung  nach
modernsten Gesichtspunkten bietet NETZSCH ausge-
reifte Maschinen und Verfahren an, die dem neuesten
Stand der Technik entsprechen.

Unsere Auslegung und Auswahl der fiir Ihren Produk-
tionsprozess geeigneten NETZSCH-Technologie erfolgt
unter den Aspekten der Wirtschaftlichkeit, Sicherheit,
Qualitat und des Umweltschutzes.

Gemeinsam mit unseren Kunden entwickeln wir
Losungen und setzen diese mit Service und verfahrens-
technischer Beratung um.

Zahlreiche Referenzen von Labor- Uber Produktions-
maschinen bis hin zu kompletten schlisselfertigen
Anlagen sind der Beweis flr das Vertrauen vieler inter-
nationaler Kunden.

Proven Excellence.

SAATGUTBEHANDLUNG




DUNGEMITTEL

Dungemittel sind alle nattrlich oder chemisch produzierten Substrate, die
verwendet werden, um Nahrstoffe fiir den Boden zu liefern und ein gutes
Pflanzenwachstum zu gewahrleisten.

Sie werden den Pflanzen in fester oder flissiger Form zugegeben und
basieren im Wesentlichen auf folgenden Elementen:

= Stickstoff

= Kalium

= Phosphor

Faktoren wie technologische Verbesserungen, Umweltauflagen, Klimaver-
anderungen usw. tragen zu Veranderungen im Nahrstoffmanagement bei.
Dadurch werden Spezialisierungen immer wichtiger. Formulierungen mit
sekundaren Makronahrstoffen wie Magnesium, Kalzium, Schwefel und
Mikronahrstoffen wie Bor, Mangan usw., die genau auf die Bedurfnisse
jeder einzelnen Situation abgestimmt sind, sind Zukunftslésungen.

Die Wirksamkeit der Formulierungen wird durch den Einsatz von Biostimu-
latoren, die die Pflanzenphysiologie modifizieren, sogar noch verbessert.

NETZSCH Mahlen & Dispergieren liefert Ihnen fir Ihre Anwendungen die
qeassenden Technologien und Verfahren nach den neuesten Standards.
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AUFGABENSTELLUNGEN,

die wir erfolgreich umgesetzt haben

. Produktions- Feinheit
Produkt Maschine leistung [kg/h] ]
Dingemittel auf Stickstoff-
und Schwefelbasis CHM 450/600 1500 d,, <500
Dlngemittel auf C ° 680 6000 d. <500
Stickstoffbasis oNpuX 50
Dungemittel auf B
Phosphorbasis CHM 1000/1000 7400 d,,=1400
Dolomit-Muschelkalk CGS 71 2200 d,, =32
Dungemittel auf Kali- und . d,, =63
Schwefelbasis Conpux® 300 1700 dzg =500

Feinprallmthle Conbux®
Produkt Maschine Produktionsleistung Feinheit Verfahren
[kg/h] [um]
Magnesium- o
carbonat Discus® 300 3000 d,, <10 Passagenprozess
. d..=2,6 . .
Colemanite ZETA® 60 1000 d5° Zirkulationsprozess
5 <10

schwefelhaltiger ZETA® 60 400 d,, <6 Zirkulationsprozess

Flussigdlnger

Ruhrwerkskugelmihle AtpHa®




Pflanzenschutzmittel sind notwendig, um die Pflanzen vor Schadlingen
(Insekten, Pilzkrankheiten, Viren, Bakterien und Unkraut) zu schitzen,
welche das Pflanzenwachstum beeintrachtigen. Abgesehen von Additiven
bestehen Pflanzenschutzmittel in der Regel aus einem oder mehreren
Wirkstoffen, welche die gewlinschten Eigenschaften verleihen.

Haupttypen
Fungizide schiitzen Pflanzen vor Pilzkrankheiten, die die
Produktionsrate und Qualitat beeinflussen oder im schlimmsten Fall die
Ernte vollstandig zerstéren konnten.
Herbizide reduzieren das Wachstum von Unkraut, das die
Produktionsrate und die Qualitat der Ernte beeinflusst.
Insektizide schitzen die Pflanzen vor Insekten. Dabei konnen die
Schadlinge das Insektizid direkt oder indirekt Gber die Nahrung
aufnehmen.

Pflanzenschutzmittel sind in der Regel sehr temperaturempfindliche Stoffe
mit entsprechend hohen Anforderungen an Maschinen- und Anlagen-
technik. Faktoren wie technologische Verbesserungen, Umweltauflagen,
Klimaveranderungen usw. tragen zu Veranderungen im Pestizidma-
nagement bei. Dadurch werden Spezialisierungen immer wichtiger.
Formulierungen mit Biopestiziden, die genau auf die Bedrfnisse jeder
einzelnen Situation zugeschnitten sind, sind Zukunftslésungen. Ihr Einsatz
mit konventionellen registrierten Pestiziden wird zu einem umweltfreund-
lichen Schadlingsmanagement fihren.

_ Fir die mdustnelle Herstellung von Pflanzenschutzmitteln liefert Ihnen
ie passenden Techngu;,m La
o F: e




AUFGABENSTELLUNGEN,

die wir erfolgreich umgesetzt haben

Produkt Maschine Produktionsleistung Feinheit
[kg/h] [um]
Herbizid CGS 16 2 Ay =2.3
5 =68
Pestizid CGS 71 620 ds=5.5
dy, =238
y d, =22
Fungizid CGS 16 6,5 d.. =82
. d,, =27 )
Herbizid CGS 50 248 d=18
FlieBbettstrahlmihle CGS
. dg, =
Kaolin CSM 165 35 A =17
Insektizid CSM 360 350 dy, <45
Produkt Maschine Produktionsleistung Feinheit Verfahren
[kg/h] [um]
Insektizid Zem® 60 4400 dy, < 0.7 Zirkulationsprozess
dy,< 1.2
Herbizid Discus® 300 3000 d, <49 Passagenprozess
Fungizid Discus® 150 1600 d,,<4,0 Passagenprozess
Fungizid 2 x Discus® 300 2000 dy,<2,0 Passagenprozess
Insektizid Neos 20 1420 Ay <20
dy, <10
Fungizid Neos 20 730 SRS

dy, <47
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UTBEHANDLUNG

Bei der Saatgutbehandlung wird das Korn wahrend des Beizprozesses mit
wachstumsférdernden Substanzen und wachstumsschitzenden
Wirkstoffen beschichtet. Das Saatgut ist so vor Krankheiten geschitzt und
vom Zeitpunkt der Aussaat gezielt fir ein optimales Wachstum versorgt.

Je nach Schéadlingsart und Nahrstoffbedarf gibt es unterschiedliche Formu-
lierungen, um das volle Ertragspotenzial auszuschépfen. Die wachstums-
férdernden Substanzen wie (Mikro-)Nahrstoffe, Pflanzen- und Wachstums-
regulatoren sowie Impfmittel und andere Schutzstoffe als
wachstumsschitzende Wirkstoffe werden mit unterschiedlichen
Methoden auf das Saatgut gebracht:

= Ummantelung mit einer dicken Schicht, um eine gleichmaBige Form zu
erhalten

= Pelletierung — Beschichten mit Schutz- und Nahrstoffen

= Beschichtung mit diinner, wasserdurchlassiger Schicht auf Polymerbasis

Im Herstellprozess der verschiedenen Formulierungen sind Mischen,
Emulgieren, Dispergieren und Feinmahlen wichtige Prozessschritte, flr die
NETZSCH Ihnen die maBgeschneiderte Losung bietet.




AUFGABENSTELLUNGEN,

die wir erfolgreich umgesetzt haben

NASSAUFBEREITUNG

oque  glsgeumfng - Frodudionseitung FSIet yergyen
Eg;gzziir:?s' m(_)&tﬂsagg\ggi)se 1000 g;z : ;’5 Zirkulationsprozess
pupersons  Modubmweie e 100 4T3 pasagenproses
ig;gi:iir:?s_ z\‘:l)(_)/\cj,l;(lsazi\ggi)se 1400 :z: z ?O Zirkulationsprozess

*Vordispergierung der Hauptkomponente Gber MasterMix®, kritische Sonderprodukte werden Uber Epsicon zudosiert

r%wrft_zgcb .com
L

Anlagenmodul fur Saatgutbehandlung bestehend aus: Big-Bag-Aufgabe, Inline-
Dispergierer Y-Mix®, Rihrwerkskugelmuhle Zera® 25 und modularer Bihne



Der Geschaftsbereich NETZSCH Mahlen & Dispergieren bietet ein umfas-
sendes Maschinenprogramm fur sémtliche Aufgabenstellungen in den
verfahrenstechnischen Aufbereitungsstufen Nassmahlen, Trockenmahlen,
Mischen, Dispergieren und Entltften.

Langjahrige Erfahrung, konsequente Entwicklungsarbeit, der tagliche
Kontakt mit unseren Kunden und Entwicklungen mit mehr als 100
Patenten sichern unsere technische Kompetenz und verdeutlichen
zusatzlich unser Qualitatsbewusstsein.

Die Biindelung an verfahrenstechnischem Know-how und das umfang-
reiche Maschinenprogramm von Labor- Giber Produktionsmaschinen bis
hin zu kompletten Produktionslinien sind weltweit einmalig. MaBge-
schneidert fir Ihre Anwendung bieten wir Ihnen die beste Maschinen-
[6sung, sei es fur die Trocken- oder Nassaufbereitung.




Dissolver
MasterMix®

Intensivmischer
PMD

Inline Dispergierer
MAXSHEAR

Inline Dispergierer
EpsiLon

Inline Dispergierer
Y-Mix®
Ruhrwerkskugelmuhle
ALPHA® Discus®

Ruhrwerkskugelmiihle
ALPHA® ZETA®

Ruhrwerkskugelmiihle
ALPHA® NEOS

LabormuUhle
ALPHA®LAB

Hammermihle
CHM

Feinprallmihle
Conbux®

SichtermuUhle
CSM

DichtbettstrahimUhle
ConJeT®

FlieBbettstrahlmihle
CGS
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SAATGUTBEHANDLUNG
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[HR NUTZEN IM FOKUS

Hochste Betriebssicherheit

= Digitale Prozessldsungen flr zukinftige
Aufgaben

= Hochste Prozesssicherheit durch Einsatz
modernster Prozesstechnologie

= Eliminierung von Betreiber- und Umwelt-
risiken durch intelligentes Prozessdesign

Hochste Produktqualitat

= Zu 100% reproduzierbare Produktqua-
litdt und beste Produktionsqualitat durch
Prozesse nach hdchsten Standards

= Eliminierung von Uberkorn mit einer steilen
KorngroéBenverteilung (fir Trockenmahlen)

= Gasfreie Produkte von héchster Homoge-
nitat durch In-place-Technologien und
reibungslose Prozesse

Bester Service

= Schnellste Verfligbarkeit durch globales Servicenetz

= Professionelles globales Projektmanagement-Team
mit mehr als 30 Jahren Erfahrung

= Detaillierte Prozessdokumentation als Standards

= Vereinfachung von Service und Wartung durch
ausgekligelte Prozessauslegung

= Niedrige Wartungskosten durch verschleiBarme
Konstruktion
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Leicht zu reinigen

= Optimierte Cleaning-in-Place-Lésungen

= Niedrigster Verbrauch an Reinigungs-
mitteln (etwa 1/10 der bei konventioneller
Prozessauslegung bendtigten Menge)

Hochste Produktivitat

= Reduzierung der Energiekosten und der
Produktionszeit um 20 - 30% im Vergleich zur
Standard-Prozesstechnologie

= Lange Produktionszyklen durch Verwendung
verschleiBfester Materialien und Konstruktion

= KUrzeste Amortisationszeit

= 20 - 30% mehr Produktionskapazitat durch
neueste Maschinenkonzepte

Staub- und emissionsfreier Prozess

Staubfreie Pulverhandhabung auf verschiedenen Sicher-
heitsstufen (hermetisch geschlossene Bauweise, z. B. durch
Pulverkabine)

Strikte Trennung der Prozesszonen von Trocken- und
Nassproduktionsbereich

Kein anhaftender Staub an den Oberflachen der Prozesstanks
Keine Dampfe, keine Losungsmittel im Produktionsbereich
Losungen mit geschlossenem Gaskreislauf (fur
Trockenmahlen)

Beste Temperatursteuerung

= Schonende Prozesstechnologie ohne hohe
Schlagkrafte vermeidet Temperaturprobleme

= Hocheffiziente Kuhllésungen durch
Verwendung spezieller Materialien

13



IHR NUTZEN IM FOKUS

MASCHINEN ZUM MISCHEN & EMULGIERT

Inline-Dispergierer MaxSHeAr

Der MaxSHear ist ein Inline-Mischer mit sehr
hoher Scherwirkung zum Dispergieren,
Emulgieren und Homogenisieren. Er ist
mit einem Hochgeschwindigkeits-Rotor
ausgestattet, der sich in unmittelbarer
Nahe zu einem prazisionsbearbeiteten
Stator dreht und dadurch eine Intensiv-
Scherzone bildet, durch welche das
Produkt lduft und die Feststoffe dispergiert
werden. Ein kombinierter Einsatz mit
Standard-Misch- und Dispergieraggre-
gaten verringert die Verarbeitungszeiten
und verbessert erheblich die Qualitat von
agrochemischen Produkten. Die
Produktverarbeitung erfolgt im kontinuier-
lichen Durchlauf oder im Kreislauf mit
fahrbaren oder stationaren Mischtanks. Ein
Auswechseln von Rotor und Stator ist
schnell und sehr einfach durchfiihrbar.

= Kompakte Bauform

= Gute Pumpwirkung, dadurch auch als
Wegférderpumpe einsetzbar

= Durch extrem hohe Scherkrafte werden
beste Dispergierergebnisse erreicht

= Wechselbarer Stator bietet hohe
Flexibilitat durch Anpassung an
unterschiedliche Anforderungen (z. B.
Mischen, Homogenisieren, Emulgieren)

= Schnell und einfach zu reinigen
mit minimalem Einsatz von
Reinigungsflissigkeit
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Inline-Dispergierer Epsi.on

Mit der Epsiion bieten wir eine neue,
kompakte Lésung an, um in einem Inline-
Prozess homogene Dispersionen, wie sie
in der Agrarchemie gefordert werden,
herzustellen. Der Dispergiervorgang findet
dabeiin einem atmospharisch geschlos-
senen Prozessraum statt und ist somit
staub- und emissionsfrei. Durch die
geringen Scherraten liegt der Energie-
eintrag gegenUber herkdmmlichen
Rotor-Stator-Systemen deutlich niedriger,
was dazu flhrt, dass auch scher- und
temperaturempfindliche agrochemische
Produkte bestens verarbeitet werden
kdnnen.

= Vollig geschlossene und emissionsfreie
Dispergierung

= Staubfreie und schnelle Benetzung
von Pulvern

= Qualitativ hochwertige homogene
Vordispergierung

= Schonende Verarbeitung empfind-
licher Bestandteile

= Gute Pumpwirkung, dadurch auch als

Wegférderpumpe einsetzbar

Dunnfilm-EntlUftungsfunktion

Nachbearbeitung durch Mikrokavitation

Minimale Erwarmung des Produkts

Schnell und einfach zu reinigen

mit minimalem Einsatz von

Reinigungsflissigkeit

Der Dissolver MAsTer
Dispergieren von Fes
keiten eingesetzt. De
erfolgt batchweise
oder mobilen Tank
schnelllaufenden Di
stufenlos Uber einen
Antrieb einstellbar.

= Einfachste Bedien

= Ausgelegt fir inte

= Geschlossenes un
Design

= Variable Chargen



‘N von Feststoffen in Flissigkeiten

ASTERMIX®

Viix® wird fir das
tstoffen in Flussig-
r Mischvorgang

n einem stationdren
Die Drehzahl der
pergierscheibe ist
frequenzgeregelten

barkeit
nsive Produktkidhlung
d emissionsfreies

yréBen

Inline-Dispergierer W-Mix®

Der Inline-Dispergierer ¥-Mix® kombi-
niert eine alternative Dispergiermethode,
bei der die Feststoffkomponenten auf
einer groBen Flussigkeitsoberflache
benetzt werden, mit einem emissions-
und staubfreien Inline-Betrieb. Die
Verbindung von Vakuumdispergierung,
Scherung, Druckbenetzung und Mikroka-
vitation fUhrt bei hoher Produktivitat
innerhalb eines kontrollierten Prozesses
zu homogenen, feinen Dispersionen mit
sehr gut reproduzierbarer Qualitat.

= \/0llig geschlossene und emissionsfreie
Dispergierung

= Staubfreie und schnelle Benetzung von
Pulvern

= Qualitativ hochwertige homogene
Vordispergierung

= Kontrollierte Dosierung von Feststoffen

Schonende Verarbeitung empfindlicher

Bestandteile

DUnnfilm-EntlGftungsfunktion

Nachbearbeitung durch Mikrokavitation

Minimale Erwarmung des Produkts

Schnell und einfach zu reinigen

mit minimalem Einsatz von

ReinigungsflUssigkeit

Intensivmischer PMD-VC

Die Intensivmischer vom Typ PMD-VC
sind stationdre Misch- und Dispergier-
aggregate fur die Verarbeitung von
Grof3chargen. Die Funktionstrennung
von Mischen und Dispergieren ermdg-
licht einen duBerst energiesparenden
Prozess, der besonders bei Chargen UGber
2000 | zum Tragen kommt. Die
kompakte und geschlossene Bauweise
der Intensivmischer ermdglicht eine
Einbindung in vollautomatische
Anlagenkonzepte und verhindert eine
Belastung durch Gase und Staube.

= Geringerer Energiebedarf durch
Funktionstrennung von Misch- und
Dispergiereinheit

= Minimale Erhéhung der
Produkttemperatur

= Ausgelegt fir intensive
Produktkihlung

= Ausgelegt fir einfache Reinigung

= Geschlossenes und emissionsfreies
Design

= Variable ChargengroéBen

= Schnelle, effiziente Feststoffzufiihrung

15
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NETZSCH ALpra®

Modulare Maschinenplatti

Die Maschinenplattform Aipna® setzt den Standard in
Flexibilitdt und Handling und erlaubt dank ihrer Modula-
ritdt kundenspezifische Ldsungen. So lassen sich an
einem  Grundstander verschiedene Mahlsysteme
anbringen — mafBgeschneidert fur die Anforderungen
Ihres zu verarbeitenden Produkts.

lhr Vorteil und Nutzen des Baukastensystems ist die
systemibergreifende Standardisierung und damit die
Maoglichkeit, eine Maschine kostenglnstig auf ein neues
Mahlsystem umzurUsten. Darlber hinaus ist die AipHa®
auch die Plattform fur zuklnftige NETZSCH-Techno-
logien, was lhnen langfristige Investitionssicherheit
garantiert.

orm fUr malBgeschnei

Fiir jede Anwendung das
richtige Mahlsystem

Gemeinsame Plattform fur alle
Mahlsysteme erlaubt einfache
Umristung auf die jeweiligen
optimalen Prozessbedingungen
Raumliche Trennung drehender
Maschinenteile und medienflh-
render Installationen gewahr-
leistet hohe Arbeitssicherheit
und erlaubt sicheren Zugang
auch im Betrieb

Alle Versorgungsleitungen
werden von oben in die
Maschine gefiihrt, wodurch
Verstopfungen in Bodennahe
vermieden werden
Freitragender Mahlraum

flr optimale Zuganglichkeit
zur Mahlzone wahrend der
Wartung

Einfaches Handling und
hochster Grad an Flexibilitdt
Glatte Oberflachen fur saubere
Prozessbedingungen



derte LOsungen

TECHNOLOGIEN FUR DAS NASSMAHLEN VON SUSPENSIONEN

Mahlsystem Discus INTensive

Das Mahlsystem Discus Intensive ist der Quantensprung in der Nassmahl- ‘ﬁ
technik mit Scheibenrihrwerkskugelmuhlen. Hochste Durchsatzleis- "1
tungen mit wesentlich engerer Verweilzeitverteilung und damit intensi- s \ALRAREEERE A
verer Mahlung mit gleichmaBiger Beanspruchungsintensitat
gewabhrleistet Ihnen das weiter optimierte Scheibenrihrwerk Discus in
Kombination mit dem NETZSCH /CC® Trennsystem.

Mahlsystem Discus Intensive far
Ein- und Mehrpassagenfahrweise

Mahlsystem Zea®

Fir jede Viskositat und nahezu samtliche Produkte geeignet erzielen Sie
mit dieser Technologie bei Einsatz von unterschiedlichsten Mahlkoérpern
ab 0,2 mm bis 3 mm Durchmesser hochste Produktqualitaten und

Feinheiten bis in den Nanometerbereich. Die geschlossene horizontale 7 |
Ruhrwerkskugelmhle ist fir hochste Produktdurchsatzleistungen L7 "
ausgelegt und besitzt ein Stiftmahlsystem hochster Mahlintensitat.

Mahlsystem Zera® fur
Kreislauffahrweise

Mahlsystem Neos

Die Ruhrwerkskugelmuhle mit dem neu entwickelten Mahlsystem Neos
steht fUr hochste Leistungsfahigkeit, Produktqualitdt und Effizienz. Bei

gleichzeitigem betriebssicheren Einsatz kleinster Mahlkorper kann die

geforderte Qualitat Ihrer Produkte mit hoher Produktionsleistung und

geringerem spezifischen Energiebedarf realisiert werden.

Bei der Konzeption wurde auf maximale Kiihleffizienz geachtet. Somit
ist es moglich, auch bei hohen Leistungseintragen die notwendigen
Temperaturgrenzen einzuhalten. Die optimale Mahlkérperabtrennung Mahlsystem Neos fiir Kreislauffahr-
und maximale Spaltrohrflache bewirken, dass der Mahlprozess auch bei weise mit sehr hoher Zirkulationszahl
Einsatz von Kleinstmahlkorpern (0,1 mm bis 0,8 mm) stabil bleibt.

Ihr Nutzen im Fokus

= Hochster Leistungseintrag ohne Produkt- = Hochste Produktivitat
Uberhitzung = Hohe Betriebssicherheit und verlangerte
= Maximaler Volumendurchsatz Lebensdauer
= Hochste Kihleffizienz = Einsatz kleinster Mahlk&rper, auch bei hohen
= Einsatz von Kleinstmahlkérpern Produktviskositaten und Durchsatzleistungen

(0,1 mm bis 0,8 mm)
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IHR NUTZEN IM FOKUS
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PRODUKTIONSMASCHINEN tir die Trocker

Dichtbettstrahimiihle ConJer®

Die Dichtbettstrahlmihle ConJer® ist die
Kombination einer Spiralstrahlmihle mit
einem integrierten Sichtrad. Durch diese
Kombination werden unabhangig von
der Produktbeladung héchste Feinheiten
(d,, 2,5 pm bis 70 pm) und somit auch
hohere Durchsatzleistungen erzielt. Die
Einstellung der Mahlfeinheit erfolgt nur
noch Uber eine Drehzahleinstellung des
Sichtrads. Ruckstandsfreie Vermahlung
und nur geringe Ansatzbildung des
Produkts innerhalb der Maschine
gehdren zu weiteren herausragenden
Merkmalen der ConJer®. Dank der
kompakten Bauweise sind eine
vollstandige Reinigung bei Produkt-
wechseln wie auch die Maschinen-
wartung extrem einfach.

= Minimale Erwdrmung des Mahlpro-
dukts durch kontrollierte BelUftung

= Schnelle und einfache Reinigung und
Wartung durch optimalen Zugang zu
Mahlraum und Sichter

= Hochste Feinheit und steile
KorngréBenverteilung

= Kompakte Bauform

Die Vermahlung in der Sichtermuhle
CSM, die eine mechanische Prallmihle
mit einem integrierten Windsichter
vereint, erfolgt zwischen einer
peripheren Mahlbahn und dem rotie-
renden Schlagerwerk 8 (Feinheiten: d,,
20 pm bis 150 pm). Mithilfe des integ-
rierten Sichtrads lassen sich spritzkorn-
freie Endkdrnungen erzielen, ohne den
Nachteil eines externen Mahlsichtkreis-
laufs. Der sich selbst einstellende interne
Umlauf des Grobguts in der SichtermUhle
fuhrt zu einer stabilen Betriebsweise bei
bestmoglicher Energieausnutzung.

= Minimale Erwarmung des Mahlpro-
dukts durch kontrollierte Beltftung

= Schnelle und einfache Reinigung und
Wartung durch optimalen Zugang zu
Mahlraum und Sichter

= Kompakte Bauform

= Steile KorngroBenverteilung mit genau

definierter maximaler KorngréBe

Die Hammermuhle ¢
mihle mit rotierend
wird fUr die Zerklein
brichiger oder faser
Bereich Dlingemitte
heiten von ca. 0,5 m
gehoren zu den Ubli
Zielanforderungen.

= Flr Grobvermahlt
Vorzerkleinerung
= Minimale Erwarm
dukts durch kontr
= Schnelle und einf:
Wartung durch oy
zum Prozessraum



feinmahlung von Pulvern

"HM ist eine Prall-
em Schlagerwerk. Sie
erung relativ sprod-
iger Produkte im

| eingesetzt. Endfein-
m bis 10 mm

chen

Ing und

ung des Mahlpro-
ollierte Beltftung
iche Reinigung und
btimalen Zugang

FlieBbettstrahlmiihle CGS

Mit der FlieBbettstrahlmuhle CGS mit
integriertem Sichter ist die kontaminati-
onsfreie Feinvermahlung trockener
Produkte jeglicher Harte mdglich (Mahlf-
einheiten d,, 2,5 pm bis 120 pm).
Durch das spezielle Mahlprinzip erfolgt
die Produktvermahlung vollkommen
autogen. Die Zerkleinerungsenergie wird
ausschlieBlich durch Gasstrahlen bereit-
gestellt, sodass kein Verschleil3 an
Mahlwerkzeugen auftritt. Auch extrem
temperaturempfindliche Produkte
kdnnen zuverlassig im Dauerbetrieb
verarbeitet werden.

= Minimale Erwarmung des Mahlpro-
dukts durch kontrollierte Beltiftung

= Kein Werkzeugverschlei3 und keine
Kontamination dank vollstandig
autogener Vermahlung

= Schnelle und einfache Reinigung und
Wartung durch optimalen Zugang zu
Mahlraum und Sichter

= Hochste Feinheit und steile Korngro-
Benverteilung mit genau definierter
maximaler KorngréBe

Feinprallmtihle Conpux®/Conpux®CP

Die Conpux® ist eine schnelllaufende Feinprall-
mhle fir die trockene Feinmahlung von
Produkten bis zu einer Mohsharte von 3 bis 3,5
(Mahlfeinheiten von d, 50 pm bis 600 pm).
Ausgerustet mit unterschiedlichen Mahlwerk-
zeugen steht jeweils eine produktoptimierte
Muhle zur Verfligung, die auch in druckstoB-
festen oder schutzgasbeaufschlagten Anlagen
eingesetzt werden kann. Die neu konzipierte
Ausflihrung der Prallmiihle Conpux® CP mit
einem integrierten Sichter kommt zum Einsatz,
wenn die gewUlnschte Endfeinheit mit Gblichen
Stift- oder Geblasemhlen nicht erreicht wird.
Mahlscheibe und Sichter sind drehfest mitein-
ander verbunden und werden iiber einen
gemeinsamen Antriebsmotor betrieben. Mit
der Verstellung der Sichtradhéhe ist es moglich,
auf einfache Art eine variable Einstellung der
Trenngrenze zu erzielen.

= Minimale Erwdarmung des Mahlpro-
dukts durch kontrollierte BelUftung

= Schnelle und einfache Reinigung und
Wartung durch optimalen Zugang zu
Mahlraum und Sichter

= Kompakte Bauform

= Definierte KorngréBenverteilung und
maximale KorngroBe durch integ-
rierten Sichter
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ANLAGENTECHNIK FUR
PROZESSE DER AGRARCHEMIE =

Fur die maBgeschneiderte Losung lhrer Anforderung aus dem Bereich
Dungemittel, Pflanzenschutz oder Saatgutbehandlung stehen wir Ihnen mit
verfahrenstechnischer Beratung zur Seite und bieten Ihnen das passende
Equipment.

Ob Sie eine schliisselfertige Komplettlosung oder nur Beratung zu einem
bestimmten Aspekt der Prozesstechnik und des Anlagenbaus bendtigen
—wir haben das dafir notwendige Know-how. Seit mehr als 100 Jahren
konstruiert und baut NETZSCH Anlagen mit modernster Maschinen- und
Prozesstechnologie. Wir Gbernehmen und realisieren Projekte fir Unter-
nehmen aus aller Welt.

Von Anfang bis Ende kdnnen Sie sich auf unser professionelles Projektma-
nagement verlassen. Wir haben die Mittel und Fahigkeiten, auch das
umfangreichste Projekt als Einheit zu Gberschauen, und verpflichten uns,
stets den héchsten Standard einzuhalten.

Von der Planung bis zur Inbetriebnahme und dartber hinaus steht NETZSCH
Ihnen stets zur Seite.

F?
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MODULARES ANLAGENKONZEPT VON NETZ5CH

Bei dem etablierten modularen Konzept fir schlis-
selfertige Produktionsanlagen fir Agrochemikalien
handelt es sich um eine professionelle Konzeption
zur Biindelung und Strukturierung vollstandiger
und komplexer Prozesse. FUr jeden Prozessschritt wird
die bendtigte AusrUstung in einer Funktionsgruppe auf
einem speziell definierten und ausgelegten Anlagen-
segment (Modul) installiert. Entsprechend der Prozes-
sauslegung werden die Module so angeordnet, dass die
definierten Medienstrome mit ihren Anschlusspunkten
zusammenpassen. Auf diese Weise kann eine schlis-
selfertige Produktionsanlage mit einem kompakten
Layout realisiert werden. Durch die Ubernahme der
Kernmerkmale standardmaBiger Containerkonstruk-
tionen konnen bestehende und bewahrte Logistikkon-
zepte problemlos genutzt werden.

Die einzelnen Prozessmodule werden in unseren
Produktionswerken komplett vormontiert und zu

einer kompletten modularen Anlage in OriginalgréBe
(MaBstab 1:1) zusammengefligt. Zum Schluss erfolgt
eine Werksabnahme in einer voll funktionsfahigen
Produktionsanlage. AnschlieBend werden die einzelnen
Module samt der kompletten Ausristung wieder
zerlegt und mit Standardtransporten an unsere Kunden
versandt. Vor Ort kdnnen die Module dann schnell

an ihren endgultigen Produktionsstandort gebracht
werden, wo die modulare Anlage unter Aufsicht von
NETZSCH wieder zusammengebaut wird. Der Produkti-
onsanlauf erfolgt dann ganz einfach, indem gewisser-
mafen nur der Schlissel umgedreht wird.

Beispiel fUr eine schlusselfertige Skid-Produktionslinie mit 9
Prozessmodulen, bestehend aus 2 Premix-Modulen, 2 Feinmahl-
modulen, 2 Pre-Gel-Modulen, 1 Additiv-Dosiermodul und 2
Pufferungs- und Formulierungsmodulen

Vorteile

Kompletter Produktionsprozess auf
deutlich weniger Raum

Klar definierte Schnittstellen fur
Medienfluss und Datenerfassung
Ressourceneinsparung (z. B. 90

% Reinigungsflussigkeit) durch
logische Funktionsgruppen und klare
Prozessgestaltung

Hohe Flexibilitdt bei Produktportfolio
und Produktionskapazitat (,Plug &
Produce”)

Maoglichkeit der schnellen und einfachen
Umristung der kompletten Anlage
(,Re-Plug & Produce”)

Einfacher und glinstiger Transport
durch Anpassung des Designs an
standardisierte Transportkonzepte
(transportfertige Einheiten)

Schnelle Betriebsbereitschaft

durch komplette Vorinstallation
(installationsfertige
Produktionseinheiten)

Verkurzte Installations- und
Inbetriebnahmezeit durch frihzeitige
technische Abnahme bei NETZSCH
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MISCHEN, EMULGIEREN & NASSMAHLEN

fir hohe Homogenitat und Feinheiten bis

Mischen, Emulgieren und Entliften sind Grundoperationen in der mechanischen Verfahrenstechnik. Mindestens
zwei Ausgangsstoffe werden auf diese Weise zu einem neuen Stoff vereinigt, der eine moglichst hohe Homoge-
nitdt ohne Luft- bzw. Gaseinschlisse aufweisen soll. Der Prozess findet sowohl mit Einzelmaschinen fur die
Produktion von Kleinchargen statt als auch auf kompletten Produktionslinien mit umfangreicher Peripherie fir
die Produktion von Gro3chargen.

Zur Vermahlung agrarchemischer Stoffsysteme bietet NETZSCH ein umfangreiches Maschinenprogramm von
Labor- und Produktionsmaschinen bis hin zu kompletten Produktionsanlagen an. MaBgeschneidert fir jede
Anwendung stellt Ihnen NETZSCH eine Vielzahl von Maschinen und Systemen zur Verfligung.

Dosieren von

Thsstalitmd Ad e Mischen Dosieren von Aktivstoffen

Dispergieren

Feinnassmahlen

Sieben

Pufferung und Zugabe
von Additiven
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in den Nanometerbereich

Anlagenbeispiel mit Inline-Dispergierer W-Mix®, Riihrwerkskugelmiihle Discus®
und Inline-Dispergierer MaxSHeAr
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. NETZSCH Technologie Sonstige Anlagenteile
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TROCKENMAHLEN

mit exakter Oberkormnbegrenzung

Fur die Aufbereitung trockener und temperaturempfindlicher Produkte durch Fein- und Feinstmahlen verfligt
NETZSCH Uber umfangreiche Erfahrung und ein vielfaltiges Maschinenprogramm fir alle gewlnschten
Endfeinheiten. Hochleistungssichter fir feinste Produkte und exakte Begrenzung der OberkorngréBe, wodurch

eine dauerhafte Reproduzierbarkeit und eine hohe Qualitat gewahrleistet werden, runden das Maschinenpro-
gramm ab.

= Von der einzelnen MUhle bis hin zum kompletten schlisselfertigen Mahlsystem

= Drucklose oder staubexplosionsgeschitzte Anlagen mit einer DruckstoBfestigkeit bis zu 10 bar(l) oder auch
inertisierbar

= Werkstoffvarianten in verschiedensten Ausfiihrungen einschlieBlich Edelstahlen mit polierten Oberflachen
oder auch verschleiBgeschiitzte Konzeptionen

NETZSCH bietet Ihnen die richtige Losung!

Dosieren von Aktivpulver Mischen Zugabe von Fiillstoffen

Trockenfeinmahlen

und Sichten

Homogenisieren

Pelletieren / Granulieren



Beispiel einer Kreisgasanlage mit Sichtermiihle CSM
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PROZESSTECHNIK UND ANLAGENBAU

Anlagenbau

Ob Sie eine schlisselfertige Komplettldsung oder nur Beratung in einem bestimmten
Aspekt des Anlagenbaus bendtigen — wir haben das dafir notwendige Know-how.
Seit mehr als 100 Jahren konstruiert und baut NETZSCH Anlagen unter Verwendung
modernster Produktionsanlagen und Fertigungstechniken. Wir realisieren Projekte flir
Unternehmen auf der ganzen Welt, inklusive folgender Punkte:

Anlagenentwurf

Prozesstberwachung, Steuerung und Automatisierung

Softwareentwicklung und anwendungsspezifische Programmierung in Echtzeit
Verfahrenstechnik

Elektroinstallation

Stahlbau fur die erweiterte Peripherie

Produktaufgabe- und Produktabnahmesysteme

Maschinen- und Behélterbau

Absauganlagen

KUNDENVERANTWORTUNG INGENIEURSB

Ersterstellung des
Prozesses und
Budgets

Ausarbeitung
der Projektdetails

= Welche Produkte = Uberprifung der = Ermittlung der = Prozess- und

sollen heute und
zuklnftig hergestellt
werden

= Wie viel Durch-
satzleistung wird
gefordert

= Welche Umweltau-
flagen gelten
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aktuellen und traditio-
nellen Verarbeitungs-
methoden

Vergleich der
Auswirkungen auf
das Produkt und die
Prozessstufen
Garantierte Anlagen-
leistungsergebnisse

Equipmentkosten
Festlegung der
Anforderungen an die
Zusatzausrlstungen
Abschétzung der
Gesamtkosten
inklusive der
Betriebskosten

Anlagenauslegung
Ermittlung des
Endpreises und
Umfangs
Einzelauslegung der
Betriebsausstattung
Erstellung eines
ausfihrlichen
Arbeitsplans



Projektmanagement

Von Anfang bis Ende kdnnen Sie sich auf unser professionelles Projektmanagement verlassen.
Wir haben die Mittel und Fahigkeiten, auch das umfangreichste Projekt als Einheit zu
Uberschauen. Wir haben bei allen Projekten den Anspruch, den héchsten Standard
einzuhalten, und zwar in allen Bereichen:

= Projektplanung

= EinschlieBlich Gesundheits- und Sicherheitsgutachten, Ausfiihrungen gemaR ATEX 94/9
und ATEX 100a

Baustellenaufsicht und Bauleitung

Installation der Maschinen

Installation und Prifung der Instrumentierungs- und Regelsysteme

Inbetriebnahme der Einzelmaschinen und der Gesamtanlage

Schulung des Betriebspersonals

Unterstltzung beim Start der Produktion

UROTATIGKEIT KUNDENVERANTWORTUNG

Analyse projektbezo-

gener Gesundheits- & Projektdurchfiihrung Projektabschluss éF TERSALES
Sicherheitseinfliisse Ugpe
= CE-Zulassung des = Errichtung der Anlage = Inbetriebnahme der = Ersatzteil-Service
Prozesses und der = Erprobung der Anlage = Prozessunterstitzung
Ausristung Ausristung = Schulung des und Beratung
= Umweltgutachten in = Chemische Reinigung Betriebspersonals = Wartung/Inspektion/
Zusammenarbeit mit = Laborversuche = Schulung des Servicevereinbarungen
externen Partnern Wartungspersonals = Uberholungen &
= Konformitat des = Gewahrleistung der Umbauten
Vorschlags mit ATEX, Anlagen-Performance

DSEAR

Unsere Ertahrung ist Ihr Vortell
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Die NETZSCH-Gruppe ist ein inhabergefiihrtes, international tatiges Techno-

logieunternehmen

mit Hauptsitz in Deutschland. Die Geschéftsbereiche

Analysieren & Prifen, Mahlen & Dispergieren sowie Pumpen & Systeme
stehen fUr individuelle Lésungen auf héchstem Niveau. Mehr als 4600
Mitarbeiter in 36 Landern und ein weltweites Vertriebs- und Servicenetz
gewahrleisten Kundennahe und kompetenten Service.

Dabei ist unser Leistungsanspruch hoch. Wir versprechen unseren Kunden
Proven Excellence — herausragende Leistungen in allen Bereichen. Dass wir
das kénnen, beweisen wir immer wieder seit 1873.

Proven Excellence.

Geschaftsbereich Mahlen & Dispergieren — weltweit flihrende Mahltechnologie

NETZSCH-Feinmahltechnik | Deutschland NETZSCH Machinery and Instruments | China
NETZSCH Trockenmahltechnik | Deutschland NETZSCH India Grinding & Dispersing | Indien

NETZSCH Vakumix | Deutschland

NETZSCH Tula | Russland

NETZSCH Lohnmabhltechnik | Deutschland NETZSCH Makine Sanayi ve Ticaret | Turkei

NETZSCH Mastermix | GroBbritannien
NETZSCH FRERES | Frankreich
NETZSCH Espafa | Spanien

ECUTEC | Spanien

NETZSCH-Feinmahltechnik GmbH
Sedanstra3e 70

95100 Selb

Deutschland

Tel.: +49 9287 797 0

Fax: +49 9287 797 149
info.nft@netzsch.com

NETZSCH Korea | Korea
NETZSCH Premier Technologies | USA
NETZSCH Equipamentos de Moagem | Brasilien

NETZSCH Trockenmahltechnik GmbH

Rodenbacher Chaussee 1

63457 Hanau

Deutschland “ ETzs t“®
Tel.: +49 6181 506 01

Fax: +49 6181 571 270

info.ntt@netzsch.com www.netzsch.com

M&D - Agrarchemie - DE - 01/24 - Technische Anderungen vorbehalten.



