NETZSCH

Proven Excellence.

NETZSCH Steuerungssysteme Muhlen

Alles im Griff durch Echtzeit-Monitoring Ihrer Prozessparameter

Business Unit
GRINDING & DISPERSING




NETZSCH PLAIN

Die bewahrte Steuerung mit Taster und Digitalanzeige

Die MUhle lasst sich mittels robusten Drucktastern, Drehtastern und Wahlschaltern ganz sicher
bedienen. Ein Frequenzumrichter erlaubt die stufenlose Regelung der Rihrwellendrehzahl.

An einer digitalen umschaltbaren Anzeige werden die wesentlichen Betriebsparameter, wie die
Drehzahl der Rihrwelle und die aktuelle Leistungsaufnahme der Maschine, dargestellt.

Der Druck am Produktzulauf der Mihle sowie die Produkttemperatur
werden mit Hilfe eines Kontaktmanometers und Kontakt-

thermometers Uberwacht und angezeigt.
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Merkmale:

Steuerung:

= Ein/Aus Mihle und Pumpe = Hardwaresteuerung

= Schnell/Langsam Muhle = Ansteuerung Frequenzumrichter
und Pumpe Uber Digitalsignale

= Not-Halt = Bedienung Uber Taster

= Wahlschalter zum Umschalten der = Werte Uber eine Digitalanzeige

digitalen Anzeige von Drehzahl
Ruhrwelle auf Drehzahl Pumpe
oder aktueller Leistungsaufnahme

der Mihle
Anzeigen: Uberwachung:
= Umschaltbare, digitale Anzeige = Die Uberwachung der Produkttemperatur und
= Drehzahl der Rihrwelle [min'] des Produktdrucks erfolgt durch:
= Digitale Anzeige der aktuellen = Kontaktthermometer mit
Leistungsaufnahme [W] der MUhle MAX-Abschaltkontakt*
= Digitale Anzeige der Drehzahl der = Kontaktmanometer mit MIN/ MAX |/
Pumpe [1/min] (nur fur elektrome- MAX [I-Abschaltkontakt®
chanisch angetriebene Pumpen) = Sperrdruckanlage: Druck, Fillstand,
= Anzeige SperrflUssigkeit (Fullstand*, Temperatur
Druck*)

= Anzeige der Produktausgangstem-
peratur Gber Kontaktthermometer™*

= Anzeige der Produkteingangstem-
peratur Gber Thermometer*

= Anzeige des Produktdrucks Uber
einen Kontaktmanometer*

* Messstelle mit értlicher Anzeige 3



NETZSCH BASE

Funktionelle Uberwachung & Steuerung mit Taster, Digitalanze

Die MUhle l8sst sich mittels robusten Drucktastern, Drehtastern und Wahlschaltern ganz intuitiv bedienen. Ein
Frequenzumrichter erlaubt die stufenlose Regelung der Rihrwellendrehzahl.

An einer digitalen umschaltbaren Anzeige werden die wesentliche Betriebsparameter, wie die Drehzahl der
Rihrwelle, die aktuelle Leistungsaufnahme der Maschine oder der Energieeintrag dargestellt. Zusatzlich verfugt
die Steuerung Uber ein Set von Storleuchten, mit denen mdégliche kritische Betriebszustande Ubersichtlich ange-
zeigt werden.

Der Druck am Produktzulauf der Mihle sowie die Produkttemperatur werden mit Hilfe eines Kontaktmanome-
ters und mit Kontaktthermometern Gberwacht und angezeigt.

Weiterhin ist NETZSCH BASE mit einer automatischen Siebreinigungs-

sequenz ausgestattet. Dies bedeutet, dass beim Uberschreiten eines

Grenzwertes fUr den Produktdruck kurzzeitig die Zufuhr-

pumpe stoppt und dadurch eine Entlastung der Trennein-
richtung erzielt wird.
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Steuerung:

= Ein/Aus MUhle und Pumpe

= Schnell/Langsam Muhle und
Pumpe

= Not-Halt und Reset kWh-Zahler

= Wahlschalter Betrieb / Spulen
(10 min. Pumpe und Muhle Ein,
mit min. Drehzahl und automa-
tischer Abschaltung)



Merkmale:

Hardwaresteuerung
Ansteuerung Frequenzumrichter
mit Digitalsignalen

Bedienung Uber Taster
Digitalanzeigen

Fehlermeldung mittels
Signalleuchten

Anzeige:

Digitale Anzeige Drehzahl der
Rahrwelle [min'] und der Pumpe
[min] (nur far elektromechanisch
angetriebene Pumpen)

Digitaler kWh-Zahler zur Erfassung
des Energieeintrages [kWh] mit
temporarer Displayumschaltung
auf aktuelle Leistungsanzeige [kW]
Anzeige SperrflUssigkeit (Fullstand*,
Druck*)

Grine Signalleuchten (Betrieb
Muhle / Pumpe)

Rote Signalleuchten Stérungsan-
zeige (Blinktaktsteuerung Gber
Mini- SPS)

Anzeige der Produkttemperatur /
des Produktdruckes Uber Kontakt-
thermometer *

Automatik:
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Automatische Siebent-
lastungssequenz (wenn

ein bestimmter Wert des
Produktdrucks tGberschritten
wird, stoppt die Zufiihrpumpe
kurz und bewirkt ein Entlasten
der Mihle)

Uberwachung:

Storleuchten-Set (rot) als Anzeige fr Uber- bzw. unter-

schrittene Grenzwerte, z.B.

= Produktdruck MAX

= Produkttemperatur MAX

= Prozessende

= Sperrflissigkeitsdruck MIN

= Sperrfllssigkeitstemperatur MAX

= Sperrflussigkeitsniveau MIN

= Sperrflissigkeit nachfillen

Definierte Prozessabschaltung Uber einen variablen

kWh-Vorwahlwert

Automatische Siebreinigungssequenz:

Bei Uberschreiten eines Grenzwertes fiir den Produktdruck

stoppt kurzzeitig die Zufuhrpumpe und bewirkt dadurch

eine Entlastung der Trenneinrichtung.

Die Uberwachung der Produkttemperatur und des

Produktdrucks erfolgt durch:

= Kontaktthermometer mit MAX-Abschaltkontakt*

= Kontaktmanometer mit MIN/ MAX |/ MAX |I-
Abschaltkontakt*

* Messstelle mit értlicher Anzeige 5



NETZSCH [ris

Das professionelle Konzept zur Uberwachung & Steuerung

Basierend auf einem 12"-Farbgrafikdisplay mit Multi-Touch-Funktion erméglicht NETZSCH /ris die Uberwachung
und Steuerung des Prozessablaufes.

Neben der intuitiven Anpassung der Betriebsparameter der Maschine, sind weitere Funktionen wie Chargenpro-
tokollierung und Rezeptverwaltung, Energieverbrauchsschatzung, Maschinenverfligbarkeits-Anzeige, vorbeu-
gende und betriebliche Wartungskontrolle, als auch historische Daten, kombiniert mit realer Produktionszeit
und Trendgrafiken verflgbar.

Ein integriertes Fehlermanagement-System bietet Anleitungen und Hilfe bei Problemlésungen.




Merkmale:

Einfache und selbsterklarende
MenUfuhrung
SPS-Steuerung

Interne Profinet-Kommunikation Uber

alle Maschinenkomponenten
Bedienung Gber 12”- Multi-Touch
Display

Stand-alone PC-Terminal
Bedienbeschreibung im Terminal
(Hilfe-Funktion)

Erweiterte Benutzer-Rechte-
Verwaltung
Mehrsprachenfunktion

Anzeige:

Anzeige Drehzahl [min-'] und
Umfangsgeschwindigkeit [m/s] der
Rahrwelle

Anzeige kW (Leerlauf), kW (Netto)
und kW (Total), kWh-Zahler zur
Erfassung des Energieeintrages
Anzeige Sperrflissigkeit (Tempe-
ratur) optional

Anzeige der Drehzahl der Pumpe
Anzeige der Produkttemperatur
Uber einen Temperatursensor
Anzeige des Produktdrucks Uber
einen Drucksensor

Anzeige des Produktdrucks Uber ein

Manometer
Anzeige Produktdurchsatz (Durch-
flussmesser vorausgesetzt)
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Uberwachung:

= Uberwachung von
Prozesswerten mit
Abschalt- / Hinweisfunktion
= Produktdruck MAX
= Produkttemperatur MAX
= Prozessende
= Sperrfllssigkeitsdruck MIN
= Sperrfllssigkeitstemperatur

MAX

= Sperrfllssigkeitsniveau MIN
= Sperrflissigkeit ,Nachfillen”

1

Bedienelemente:

= EIN/AUS MUhle

= Stufenlosen Drehzahlverstellung der Rihrwelle tiber
einen Frequenzumrichter

= Auswahl SPULEN / BETRIEB

= Not-Halt

= Eingabe von Berechnungsparametern:

= Ansatzgrof3e

= (GewUnschte Kreiszahl)

= Aufnahme der Leerlaufkennlinie

= Wahlschalter optional flir Remote-Betrieb (iber HMI)

= EIN/AUS Pumpe

= Stufenlose Drehzahlverstellung der Pumpe tber
einen Frequenzumrichter (fir elektromechanisch
angetriebene Pumpen)

= Stufenlose Hubverstellung Uber ein Proportionalventil
(far pneumatisch angetriebene Pumpen)



BEDIENOBERFLACHE ZUR AUSWAHL
DER PROZESSPARAMETER e

= Steuerung der .
Hauptprozess- o ®
variablen Gber
den MenUpunkt .
.Operation Panel”

= Darstellung als .
Dashboard oder als
Flowchart o

= Trendverlauf mit S N E—l_Z
Maschinen- oder .
Prozesspara- °
metern: Mihlen- .
geschwindigkeit, °

schwin moderne u
Muhlenleistung, .
Produkttemperatur, e :
Produktdruck und : Bedieno
Zufuhrgeschwin- °
digkeit. R

WARTUNGSFUNKTION

= Darstellung von voreingestellten oder
kundenspezifischen Wartungsinter-
vallen, die den Benutzer regelméBig
Uber relevante und wichtige Wartungs-
termine informiert

= Detaildarstellung der Wartungsmeldung
zu den betroffenen Maschinenkompo-
nenten sowie Fortschrittbalken seit der
letzten Wartung

= PLC (SPS)-Statusanzeige u. a. zur
Firmware, Kommunikationsstatus




HISTORIENFUNKTION

Ty conasrpnios Tenminid

CH [ris L

: e = Protokollliste aller vergangenen Alarme und Warnungen

ﬂd | ﬂJ[U |J[|\/e = Ranking der Alarme innerhalb eines definierten Zeitraums

= Darstellung der Prozessparameter mittels
Prozesslinien-Diagramm

= Darstellung der Prozesswerte in einem Dashboard, wenn
die Maschine aufgrund eines Fehlers zum Stillstand
kommt

= Chronologische Auflistung der letzten 30 Chargen und
Detaildarstellung der Produktionsparameter

= Verflgbarkeitsanzeige zur Auslastung der Maschinen inkl.
Wartungszeiten

REZEPTURVERWALTUNG

= Rezepturverwaltung zur Eingabe
von bis zu 99 Rezepten mit jewei- *—eo—0 . —®
ligen individuellen Maschinenpara-
metern abhangig vom Produkt und

Produktionsprozess i et
= Eingabe von Vorwahlwerten (Drehzahl ==
Mihle/Pumpe, Druck- und Tempera- .

turgrenzen, Leistungsgrenzwerte)
= Die Maschine wird beim Starten

automatisch auf diese Prozesswerte ¢ [

hochgefahren
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NETZSCH [ris

und die erweiterten Moglichkeiten zur Prozesstiberwa

NoTiFy

Noriry ist ein softwarebasiertes Produkt, mit dem ein
.Real Time Monitoring” von Maschinen- und Prozess-
variablen, also eine Anzeige in Echtzeit, auf einem
Computer, Handy oder Tablet realisiert werden kann.

Noriry ist unabhangig vom Betriebssystem des Endge-
rates. Grundvoraussetzung ist eine Internetver-
bindung und eine entsprechende Anbindung der
Maschine Uber ein Gateway, erreichbar Uber die
gangigsten Webbrowser, das bei NETZSCH Maschinen
mit dem modernsten Steuerungssystem /[ris bereits
vorhanden ist.

lhre Vorteile:

Weniger Ausschuss (Rohstoffe)

Je Maschine sind weniger Bediener erforderlich
Geringere Ausfallzeiten durch schnellere Reakti-
onszeiten bei der Wartung

Leistungssteigerung aufgrund von Datenanalyse
Mehr Transparenz Uber Maschinenaktivitaten
Weniger Schaden und Storfélle an Maschinen
USW.

Dashboard

A avirebing al 3l msching Tivtet’ Within the Srganiiasns
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LabiSear Algha Mbss 10

% Wasterfetne 20

MEssDaT

MeEssDar ist eine Losung zur Messdatenerfassung
Ihrer Maschine Uber eine Ethernet-Verbindung.

Sie erhalten eine Ubersicht der Messdaten, wie Leis-
tungsaufnahme des Rihrwerksantriebs, Drehzahl
der Mahle und der Pumpe, Produktdruck, Produk-
taustrittstemperatur, Energieeintrag und Laufzeit.
Dies ist erweiterbar bis auf zehn Messwerte. Zusatz-
lich kdnnen Sie alle Messwerte mit Datum und
Uhrzeit als CSV- oder PDF-Datei exportieren. Auch ist
der Abtastintervall fir die Datenaufzeichnung indivi-
duell einstellbar.




chung

Remote Control

Die Verbindung zum lGbergeordneten Prozess-
leitsystem ist NETZSCH Remote Control die opti-
male Lésung zum Steuern und Beobachten lhrer
Produktionsmaschinen.

Eine Anbindung ist Gber alle gédngigen BUS-Systeme
(z.B. Ethernet, Profibus) moglich.

Ubergeordnetes System

B Industrial Ethernat

Automation Cell SIMATIC
S7-1500 with
. d CP 15431
B PROFINET |
B industrial
Ethernet

CP 3431 Lean

sm.qmc%

ET 2005

Remote Maintenance

Mit NETZSCH Remote Maintenance ist ihre Maschine
flr einen Fernwartungsservice Uber die SPS vorbe-
reitet. Ein NETZSCH-Techniker kann nach Autorisie-
rung durch den Kunden auf die SPS der Maschine
zugreifen und notwendige Anderungen oder
bestehende Fehler kostenglinstig analysieren und
beheben.

= Hardware im Schaltschrank

= Einbau und Verkabelung der Komponenten

= Anleiten des Kunden wie die Maschine im
Netzwerk eingebunden und parametriert werden
muss

= Fernwartung & Anpassungen

Der NETZSCH Fernwartungsservice ist zu
den folgenden Zeiten verfligbar (Feiertage
ausgenommen):

Mo - Do 08.00 - 16.00 Uhr (MEZ)

Fr 08.00 - 12.00 Uhr (MEZ)
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Die NETZSCH-Gruppe ist ein inhabergefiihrtes, international tatiges Techno-
logieunternehmen mit Hauptsitz in Deutschland. Die Geschaftsbereiche
Analysieren & Prifen, Mahlen & Dispergieren sowie Pumpen & Systeme
stehen fUr individuelle Losungen auf hoéchstem Niveau. Mehr als 3.800
Mitarbeiter in 36 Landern und ein weltweites Vertriebs- und Servicenetz
gewadhrleisten Kundennahe und kompetenten Service.

Dabei ist unser Leistungsanspruch hoch. Wir versprechen unseren Kunden
Proven Excellence — herausragende Leistungen in allen Bereichen. Dass wir
das kénnen, beweisen wir immer wieder seit 1873.

Proven Excellence.

Geschaftsbereich Mahlen & Dispergieren — weltweit flihrende Mahltechnologie

NETZSCH-Feinmahltechnik | Deutschland
NETZSCH Trockenmahltechnik | Deutschland
NETZSCH Vakumix | Deutschland

NETZSCH Lohnmahltechnik | Deutschland
NETZSCH Mastermix | GroBbritannien
NETZSCH FRERES | Frankreich

NETZSCH Espafa | Spanien

ECUTEC | Spanien

NETZSCH-Feinmahltechnik GmbH
Sedanstra3e 70

95100 Selb

Deutschland

Tel.: +49 9287 797 0

Fax: +49 9287 797 149
info.nft@netzsch.com

NETZSCH Machinery and Instruments | China
NETZSCH India Grinding & Dispersing | Indien
NETZSCH Tula | Russland

NETZSCH Makine Sanayi ve Ticaret | Turkei
NETZSCH Korea | Korea

NETZSCH Premier Technologies | USA
NETZSCH Equipamentos de Moagem | Brasilien

NETZSCH

www.netzsch.com

M&D - Steuerungen Mihlen - DE - 08/21 - Technische Anderungen vorbehalten.



