NETZSCH

Proven Excellence.

Planeten-Misch- und Knetmaschine Typ PMH/PML

Mit dem richtigen Dreh!
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Planeten-Misch- und Knetmaschine

Die NETZSCH-Planeten-Misch- und Knetmaschinen kommen immer dann zum Einsatz, wenn zahfllssige oder
pastose Produkte mit hohen Viskositaten, insbesondere temperaturempfindliche Produkte, verarbeitet werden.
Auch feinstpulvrige und sehr leichte Komponenten kénnen schnell, auch in zéhe Flussigkeiten bei einem opti-
malen Verteilungsgrad dispergiert werden.

Funktionsprinzip

= Die NETZSCH-Misch- und Knetmaschinen arbeiten mit einem
Planetengetriebe

= Die Mischorgane flhren zuséatzlich zur Eigenrotation (1) eine
umlaufende Bewegung (2) in einem feststehenden Behélter
aus und gewahrleisten somit eine 100%ige Durchmischung des
Produktmischgutes

= Der mitlaufende Abstreifer (3) (ab 500 | zwei Stiick) férdert das
Mischgut direkt in die Zonen mit hoher Misch- und Knetintensitat
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Die Maschinenbaureihe Typ PMH/PML

PML (Planetenmischer Langsamlaufer
Umfangsgeschwindigkeit 0,5 m/s -5 m/s)

= Zwei langsam drehende Mischwerkzeuge wie z.B.

Kreuzbalkenrihrwerke werden direkt Gber ein
Planetensystem angetrieben

= Die optimale Uberlappung der Mischwerkzeuge
ermoglicht eine effiziente und sehr produktscho-
nende Durchmischung

= Viskositatsbereich von 10 Pas bis 3.000 Pas

= Stufenlos einstellbare Drehzahl fir die optimale
Abstimmung auf das Produkt

= BaugroBen von 11 bis 1.600 | Behaltervolumen

PMH (Planetenmischer Schnellldufer
Umfangsgeschwindigkeit 0,5 m/s - 15 m/s)

Zusatzlich zu einem langsam drehenden Kreuz-
balkenrihrer steht ein zweites, separat angetrie-
benes, schnell drehendes Dispergierwerkzeug zur
Verfligung

Die Kombination der Mischwerkzeuge in
Verbindung mit einem oder mehreren Abstreifern
sorgen fur eine 100%ige Durchmischung des
Produktraumes

Viskositatsbereich von 1 Pas bis < 10.000 Pas
Stufenlos einstellbare Drehzahlen

BaugréBen von 1 | bis 1.600 | Behaltervolumen




Produktionszeiten ,
bis 20 50% reduzieren

Nach kurzer Mischzeit startet die Dosierung der Feststoffkomponenten
automatisch. Der geschlossene Prozess verhindert die Staubentwicklung,
besonders bei der Verarbeitung von Feststoffen mit geringer Dichte. Der
fertige Kleb- und Dichtstoff wird mit der Behéalterauspressvorrichtung der
Abfullstation zugeflihrt und in Gebinde Ihrer Wahl abgeflllt. Ein beson-
deres Merkmal der Planetenmischer ist deren vakuumdichte Ausfiihrung,
die eine Entgasung des Produkts wahrend des Misch- und Knetvorgangs
erlaubt. Die neue Generation der NETZSCH-Planetenmischer mit opti-
mierten Rihrelementen verkirzt die Produktionszeit im Vergleich zu her-
kdmmlichen Planetenmischern bis zu 50 % — und das auf einem konstant
hohen Qualitatsniveau.

Vollautomatische Anlage zur
Silikonherstellung fir Sanitarbereich




Komplette Losungen tir Ihren Prozess
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Produktentwicklung

Differenzkalorimeter, Dielektrischer Analy-
sator, Thermowaage

Laborplanetenmischer

Differenzkalorimeter, Dielektrischer Analysator, Thermo-
waage, Thermomechanischer Analysator, Dynamisch-
mechanischer Analysator, Laser-Flash Apparatur
Planetenmischer

Behalterauspressvorrichtung

Behalterentleerung

Herstellung

Verarbeitung / Anwendung



Behalterauspressvorrichtung

Behalterauspressvorrichtungen werden zum
Entleeren mittel- und hochviskoser Produkte und
speziell zur Systemkomplettierung unserer Misch-
und Knetmaschinen eingesetzt.

Als Systemerganzung zu unseren Planetenmischern
und Knetmaschinen bietet NETZSCH-Feinmahl-
technik GmbH fir jede BehaltergréBe bis 2000 | die
passende Behalterauspressvorrichtung an.

Bei den Modellen PML/PMH 10 - 18 ist die Behalter-
auspressvorrichtung bereits im Maschinenstander
integriert.

3-D Modell BP 1600 mit
Hubeinrichtung




BP 90 mit Hubeinrichtung BP 1600 mit Hubeinrichtung




Vollautomatische Anlagen- und Prozesssteuerung
= Bis zu 50 % kurzere Produktionszeiten bei konstanter
Produktqualitat
= Reproduzierbare Abldufe durch genau steuerbare
Antriebseinheiten
= Direkte Messung der Produkttemperaturen bis 200 °C
durch umlaufende Thermofihler
= Stabile und betriebssichere Bauweise
= Hohe Scherwirkung auch bei niedrigen Drehzahlen
= Gute Benetzung von Feststoffen, die schwer in
Flussigkeiten zu dispergieren sind
= Ex-Ausfihrung
= Vakuumdichte Ausfiihrung, dadurch
= kontinuierliche Entgasung des Produkts wahrend
des Misch-/Knetvorgangs
= keine Staubentwicklung durch geschlossenen
Prozess
= Gute Prozesstemperaturfiihrung durch
= optimierte Werkzeuggeometrien
= variable Drehzahlen
= temperierbaren Prozessbehélter
= Leicht austauschbare, produktoptimierte Misch- &
Dispergierwerkzeuge
= Durch optionale Sonderbeschichtungen oder
spezielle Oberflachenbehandlungen wird eine gute
Reinigbarkeit gewdhrleistet



Anwendungen

Maschinentyp PML

Klebstoffe
Flissigsilikonkautschuk (LSR)
1-K Silikonpasten
Dichtungsmassen
Synthetische Schmierstoffe
Hochpigmentierte Pasten
Spachtelmassen und Putze
Dental- und Abdruckmassen
Pulvrige Reaktionsstoffe
Batteriemassen (Anoden- und Kathodenmassen)
Scherempfindliche Produkte

Maschinentyp PMH

2-K hochqualitative Silikonpasten
Flassigsilikonkautschuk (LSR)

PVC-Pasten (Profile, Dichtungen...)

Gummi-, Kautschukpasten

Dental- und Abdruckmassen

Batteriemassen (Anoden- und Kathodenmassen)
Allgemeine Pigmente, welche nur schwer in hochvis-
kosen Produkten zu dispergieren sind

= Scherempfindliche Produkte




Labor-Planetenmischer PMH/PML 1 -5

Technische Daten

— Torell Nutz- MaschinenmafBe ca. [mm]
yp volumen [l] volumen [I] A B C el b ) E
PML/PMH 1 1 0,4-0,7 1100 950 420 100 250
PML/PMH 5 5 1,25-3,75 1550 850 500 160 360

= Ausflhrung als Tischmodell

= Kneten und Mischen kleiner Ansatze
hochviskoser Produkte bis zu 3000000 mPas

= Als Sonderausfihrung kénnen
konventionelle WeiBblechdosen als
Mischbehalter verwendet werden

= Verschiedene Mischwerkzeuge

= Vakuumbetrieb und Behaltertemperierung
sind moglich

Labor-Planetmischer PMH 1 Abmessungen der MaschinengréBe PMH 1 Werkzeuge
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Labor-Planetenmischer PMH/PML 10 - 18

Technische Daten

Tvo PMH Total- Nutz- MaschinenmafBe ca. [mm]
yp

volumen [I] volumen [I] A B C Behilter @ E
PML 10 * 10 3-7 2150 1000 900 235 -
PML 15 * 15 5-12 2150 1000 900 270 -
PML 18 * 18 6-14 2200 1000 900 290 -

*) mit integrierter Auspressvorrichtung

Werkzeuge und Auspressplatte Abmessungen der MaschinengroBe Labor-Planetmischer PMH 10
PML/PMH 10 bis 18
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Typ PML

Technische Daten PML 50 - 1600
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Typ PML

PML 50
PML 90
PML 185
PML 320
PML 600
PML 1 000
PML 1 600

Totalvolumen

(1]
50
90
185
320
600
1000

1600

PML 600 (Ausfihrung fur Dentalmassen)

Nutzvolumen

(1]
18-38
30-70
65 - 140
110- 250
210-470
350-775

550 - 1250

A
1600
1700
2000
2100
2300
3000
3700

MaschinenmafBe ca. [mm]

B
1200
1300
1600
2000
2200
2800
3200

C
850
950
950
1400
1500
1600
1700

Behalter @
400
490
635
840
990
1090
1380

550
570
660
700
1000
1200
1200



Typ PMH

Technische Daten PMH 50 - 1600

MaschinenmafBe ca. [mm]

Typ PMH Totalvolumen Nutzvolumen
[ [ A B C  Behilterd E

PMH 50 50 18-38 1900 1600 850 400 550
PMH 90 90 30-70 2100 1800 900 490 570
PMH 185 185 65-140 2200 1950 950 635 660
PMH 320 320 110-250 2400 2400 1400 840 700
PMH 600 600 210-470 3000 2700 1500 990 1000
PMH 1000 1000 350-775 3500 3100 1600 1090 1200
PMH 1400 1400 425 -980 3600 3200 1600 1280 1200
PMH 1600 1600 550- 1250 3700 3600 1700 1380 1200

Abmessungen ab MaschinengréBe PML/PMH PMH 1400
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Anlagenkonzept fur LSR-Herstellung

Planetenmischer PMH integriert in einer vollautomatischen Anlage mit
Behalterauspressvorrichtung und Abfillstation.

1

Planetenmischer PMH 1400

= Verstarkte Ausfihrung
Variable Drehzahlen
Behélter heiz-/kihlbar
Edelstahlausfiihrung
Optionale Prozesssteuerung
Vakuumausfiihrung

Behalterauspressvorrichtung BP 1400

= Variabler Auspressdruck und
Auspresszeit IR— —

= Optionale Beh3lterpositionierung | i '
durch Behélterhubvorrichtung

= Optionale Vakuumausfihrung

= BaugroBe 1400 | Behaltervolumen

Paletten-Abfillanlage

= Halbautomatische Abfullanlage fur
unterschiedliche Viskositdten
= Zum Befullen von 20 I- und
200 I-Gebinden
= Automatische Lanzennachfihrung
= Unterschiedliche BaugréBen
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Beispielanlage flr die LSR - Herstellung
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Die NETZSCH-Gruppe ist ein inhabergefiihrtes, international tatiges Techno-
logieunternehmen mit Hauptsitz in Deutschland. Die Geschaftsbereiche
Analysieren & Prifen, Mahlen & Dispergieren sowie Pumpen & Systeme
stehen fUr individuelle Losungen auf hoéchstem Niveau. Mehr als 3.800
Mitarbeiter in 36 Landern und ein weltweites Vertriebs- und Servicenetz
gewadhrleisten Kundennahe und kompetenten Service.

Dabei ist unser Leistungsanspruch hoch. Wir versprechen unseren Kunden
Proven Excellence — herausragende Leistungen in allen Bereichen. Dass wir
das kénnen, beweisen wir immer wieder seit 1873.

Proven Excellence.

Geschaftsbereich Mahlen & Dispergieren — weltweit flihrende Mahltechnologie

NETZSCH-Feinmahltechnik | Deutschland
NETZSCH Trockenmahltechnik | Deutschland
NETZSCH Vakumix | Deutschland

NETZSCH Lohnmahltechnik | Deutschland
NETZSCH Mastermix | GroBbritannien
NETZSCH FRERES | Frankreich

NETZSCH Espafa | Spanien

ECUTEC | Spanien

NETZSCH-Feinmahltechnik GmbH
Sedanstra3e 70

95100 Selb

Deutschland

Tel.: +49 9287 797 0

Fax: +49 9287 797 149
info.nft@netzsch.com

NETZSCH Machinery and Instruments | China
NETZSCH India Grinding & Dispersing | Indien
NETZSCH Tula | Russland

NETZSCH Makine Sanayi ve Ticaret | Turkei
NETZSCH Korea | Korea

NETZSCH Premier Technologies | USA
NETZSCH Equipamentos de Moagem | Brasilien

NETZSCH

www.netzsch.com

M&D - PMH/PML - DE - 05/21 - Technische Anderungen vorbehalten.



