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Intensivmischer PMD-VC

Nicht nur einfach mischen

e, Die Intensivmischer PMD-VCsind groBvolu-
mige stationare Misch- und Dispergieraggre-
gate zur Verarbeitung von mittel- bis hoch-
viskosen Produktchargen. Sie werden vor
allem in der von Lack-, Druckfarben-, Wand-
farben-, Pigment- und Bauindustrie erfolgreich
eingesetzt. (VC - Variable Capacity - variables
Nutzvolumen)

Die besondere konische Geometrie des
Mischbehélters erlaubt die Bearbeitung von
Teilchargen ab ca. 25% des angegebenen
Nutzvolumens und gewahrleistet damit eine
hohe Flexibilitat.

Die kompakte Bauweise mit dem bewahrten
Antriebskonzept ermdglicht den direkten
Aufbau einer Big Bag Dosierung und zusatzli-
cher Aufgabesysteme direkt auf der Maschine.
Sie eignet sich dadurch hervorragend zur Inte-
gration in automatisierte Produktionsabldufe.

PMD-VC 5000



Standardausfiihrung

Produktberihrte Teile in
Edelstahl 1.4301

konische Behalterausfihrung
Dissolverantrieb von oben
Hydraulische Hub- und
Senkvorrichtung flr den
Dissolverantrieb

Ankerantrieb von unten
Dissolverwelle aus hochfestem
Edelstahl
Faltenbalgabdeckung an Welle
und Hubsaule

Vorteile

Optionen

Sonderstahle und Oberflachenbehandlung
produktberihrter Teile

Heiz-/ kihlbar

Temperaturtberwachung

unterschiedliche Ex-Ausfihrungen
Vakuumausfihrung

Beschickungssysteme flr Feststoffe und
FlUssigkeiten

Automatisches Dispergiersystem (ADS)
Wagetechnik mit Rezepturiberwachung
Einbindung in Ubergeordnete Prozessleitsysteme
Kamerasystem zur Prozessvisualisierung
Reinigungssysteme bis zu 200 bar

Reduzierter Energiebedarf durch die Funktionstrennung Mischen mit mehrar-
migem Ankerrihrwerk und Dispergieren mit Zahnscheibe

Geringe Temperaturerhéhung des Produktes

Variable Hohenverstellung der Zahnscheibe mittels hydraulischer Hubsaule
Abstreifblatter am Ankerrihrwerk gewahrleisten vollstandigen Produktaustausch
an Behalterwandung sowie eine rlickstandslose Entleerung

Intensive Produktkihlung durch vollstandigen Produktaustausch an

Behalterwandung

Maschine geeignet flr Deckeneinbau oder Bodenaufstellung

Sehr gute und einfache Reinigbarkeit

Geschlossenes Design

Teilchargenverarbeitung ab ca. 25% Nutzvolumen
schnelle, effiziente Feststoffzuflihrung mit ADS
Variable Drehzahl flr Dispergierscheibe



Intensivmischer PMD-VC
Funktionsweise & Beschickungsmo

Funktionsweise

Das Produkt wird im Mischbehalter durch
die beiden Misch- und Dispergierwerk-
zeuge Ankerrihrwerk und Dispergier-
scheibe bearbeitet.

Der mehrarmige Ankerrihrer mit den
Wandabstreifern bewegt, mischt und
fihrt das Produkt der schnell drehenden
Dispergierscheibe zu.

Wahrend der Dispergierphase wird die
Zahnscheibe im Behalter auf und ab
bewegt. Das Zusammenspiel der beiden
Mischwerkzeuge erzeugt eine inten-
sive Trombe, erlaubt einen schnellen
Produkteinzug und garantiert ein homo-
genes Produkt. Durch die Funktionstren-
nung Mischen und Dispergieren wird ein

auBerst energlesparender Prozess erzielt. Innenansicht eines Intensivmischers mit Ankerrihrwerk und
Dispergierscheibe

Die am Ankerrihrwerk angebrachten
Abstreifblatter sorgen fir eine rlickstands-
freie Entleerung des Behalters.

P | e PR
Beflillen mit Feststoffzugabe Mischen und Entleeren Reinigen
FlUssigkeit Dispergieren



glichkeiten

Beschickungsmaoglichkeiten

Die Zugabe von Feststoff erfolgt entweder durch eine Sackaufgabestation, Gber BigBag-Station oder Uber
Siloanlagen. Einen groBen Vorteil bei der Aufgabe Uber eine Siloanlage bietet das NETZSCH ADS (Automati-
sches-Dispergier-System). Die Beschickung mittels ADS ermoglicht eine optimale, schnelle und agglomeratfreie
Dispergierung in Verbindung mit einer definierten Feststoffzugabe und der automatischen Anpassung der
Dispergierscheibenposition.

ADS - Automatisches-Dispergier-System

Das ADS wird bevorzugt mit einer automatischen Feststoffaufgabe eingesetzt. Durch Erfassen diverser Maschi-
nenparameter wird bei der Feststoffzugabe die Hohe der Zahnscheibe automatisch so angepasst, dass eine
optimale Trombe erzeugt wird. Dadurch wird eine sofortige Benetzung der Feststoffe erreicht, Agglomerate
vermieden und ein homogenes Produkt innerhalb kirzester Dispergier- und Mischzeit erzeugt. Das ADS besteht
aus folgenden Leistungsmerkmalen:

AUTOLOAD AUTORAISE AUTOCYCLE
(automatische Beschickung) (automatisches Heben und Senken  (automatischer Dispergiermodus)
der Zahnscheibe im Produkt)

Mit dem Autoload-Modus ist nur Durch das Autoraise-System stellt Nach der Feststoffaufgabe wird

dann eine automatische Feststoff-  sich die Zahnscheibe wahrend der  durch den Autocycle-Modus die
dosierung in den Mischbehalter Beschickung automatisch auf die Dispergierzeit sowie die optimale
moglich, wenn dort eine optimal Hoéhe ein, bei der sich die opti- vertikale Zahnscheibenposition
ausgebildete Trombe vorliegt. malste Trombe ausbildet. automatisch geregelt. Hierbei
kann die Zahnscheibe von der

Durch AUTOLOAD ansteuerbare untersten- bis zur hdchsten mogli-
Dosiersysteme sind z. B.: chen Position das Produkt durch-
= Big-Bag Discharger, direkt auf fahren. In jeder beliebigen Posi-

den Deckel montiert tion kann die Zahnscheibe - fur
= Forderschnecken eine voreinstellbare Zeit - gestoppt
= Zellradschleusen werden.
= u.a.

Vorteile

Mit dem ADS ist eine schnelle,
kontrollier- und reproduzier-
bare Feststoffaufgabe moglich
(> 1t/min). Es gewahrleistet
somit eine gleichbleibende
Produktqualitat bei klrzester
Dispergierzeit. Eine ,Uberfiil-
lung” durch Feststoffe, was im
Allgemeinen zu Agglomeratbil-
dung und/oder Sedimentation
flhrt, ist ausgeschlossen.




Intensivmischer PMD-VC

Batchkontrolle

Voraussetzung flr automatische
Batchsysteme sind Wiege- und
Dosiersysteme, die die zuge-
fihrten Mengen der Einzelkom-
ponenten erfassen. Die Dosierung
der Einzelkomponenten erfolgt in
vorgegebener Reihenfolge und
Menge nach der Vorgabe von
gespeicherten Rezepturparame-
tern. Ebenso laufen die Disper-
gierzeiten, Abfull- und Reini-
gungszyklen nach vorgegebenen
Parametern ab. Der Prozessablauf
mit Batchcontroller erlaubt auch
kleine Handzugaben, welche auf
der Bedienoberflache bestatigt
werden missen. Nach der Beendi-
gung des Herstellprozesses kann
fUr jeden Ansatz automatisch ein
Protokoll erstellt werden.

Individuelle Benutzeroberflache des
Bedienterminals

Nicht nur einfach mischen

Wiegesystem

Die Intensivmischer kdnnen mit
Wagezellensystemen flr Boden-
aufstellung oder Deckeneinbau
ausgestattet werden.

Maschine auf Wagezellensystem

Reinigungssystem

Der PMD-VC kann mit einem
vollautomatischen Reinigungs-
system ausgestattet werden (CIP
—Cleaning In Place), wobei keine
Demontage von Maschinenteilen
notwendig ist. Die Reinigung
erfolgt durch Reinigungsképfe im
Behalterdeckel, sowie integrierte
Reinigungsdisen in der Behalter-
wandung und am Boden.

Reinigungsdisen in der BehalterauBenwand



BaugroBen

Typ PMD-VC Nutzinhalt [I] Mindestvorlage [I]  Dispergierantrieb [kW] Mischantrieb [kW]
PMD 2500 VC 2.500 ~600 90/ 110 55
PMD 5000 VC 5.000 ~1.200 110/132 7,5
PMD 7500 VC 7.500 ~1.800 132/160 1
PMD 10000 VC 10.000 ~2.500 160/200 11
PMD 15000 VC 15.000 ~3.750 200/250 15
PMD 20000 VC 20.000 ~5.000 300/360 22

weitere BehéltergroBen auf Anfrage




Die inhabergefiihrte NETZSCH Gruppe ist ein weltweit fiihrendes Technologieunternehmen, das
sich auf den Maschinen-, Anlagen- und Geratebau spezialisiert hat.

Unter der Fihrung der Erich NETZSCH B.V. & Co. Holding KG besteht das Unternehmen aus den drei
Geschéftsbereichen Analysieren & Prifen, Mahlen & Dispergieren sowie Pumpen & Systeme, die

branchen- und produktorientiert ausgerichtet sind. Ein weltweites Vertriebs- und Servicenetz
gewahrleistet Kundennahe und kompetenten Service seit 1873.

Proven Excellence.

Geschaftsbereich Mahlen & Dispergieren — weltweit filhrende Mahltechnologie

NETZSCH-Feinmahltechnik | Deutschland NETZSCH Espafa | Spanien

NETZSCH Trockenmahltechnik | Deutschland NETZSCH Machinery and Instruments | China

NETZSCH Vakumix | Deutschland NETZSCH India Grinding & Dispersing | Indien

NETZSCH Lohnmahltechnik | Deutschland NETZSCH Tula | Russland

NETZSCH Feinmahltechnik Polska | Polen NETZSCH Makine Sanayi ve Ticaret | Turkei

NETZSCH Mastermix | GroBbritannien NETZSCH Premier Technologies | USA

NETZSCH Broyage | Frankreich NETZSCH Equipamentos de Moagem | Brasilien
.’ customer

NETZSCH-Feinmahltechnik GmbH E

Sedanstraf3e 70

95100 Selb

Deutschland “ ETzs t“®
Tel.: 4499287 797 0

Fax: +49 9287 797 149

info.nft@netzsch.com www.netzsch.com
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