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Proven Excellence.

NETZSCH Feinprallmuhle Conpux®

Das Multisystem zur Trockenmahlung

Business Unit
GRINDING & DISPERSING



Individuell und Flexibel

Die Feinprallmuhle Conbux® ist in einem weiten Anwendungsgebiet einsetzbar. Ausgeristet mit unterschied-
lichen Mahlwerkzeugen und Statoren steht jeweils eine produktoptimierte Mihle zur Verfligung, die auch in
druckstofBfesten oder schutzgasbeaufschlagten Anlagen und zur Kryogenvermahlung eingesetzt werden kann.
Conpux® verbindet alle Vorziige modernster Mahltechnik mit vielseitigen Anwendungsmaoglichkeiten.

Wir bieten Ihnen fir die unterschiedlichsten Produkte jeweils eine praxisgerechte Maschinenausriistung

hochster Effizienz.

Conbux® 1600
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Stiftscheiben

fr kristalline und sprode Produkte.

Die Einstellung der Mahlfeinheit bei der Stifttmuhle erfolgt hauptsachlich durch die Drehzahlanpassung der
Rotorscheibe (Umfangsgeschwindigkeit bis 150 m s'). Zusatzlich besteht die Mdglichkeit, durch die Anzahl
der Mabhlstifte und der Stiftgeometrie Einfluss auf die Feinheit zu nehmen.

Produktfeinheiten: < 50 um

Stiftscheiben, gegenlaufig

Durch Anbau eines zweiten Antriebes an der Gehausettr der Muhle wird die bei der einldufigen Stiftmihle
hier fest installierte Statorscheibe ebenfalls zum Rotor. Durch das gegensatzliche Antreiben dieser beiden
Stiftscheiben wird die relative Umfangsgeschwindigkeit auf bis zu 250 m s erhéht. Die Einsatzgebiete dieser
Maschinenvariante liegen in dhnlichen Produktbereichen wie die herkdmmliche Stiftmuhle, allerdings mit
einem deutlichen Schwerpunkt in der ,Kaltvermahlung”.

Produktfeinheiten: < 30 um

Mahlscheiben

far sprode bis zéh-elastische Produkte mit geringer Restfeuchte.

Die Mahlscheiben sind je nach Produktanforderung mit einer bestimmten Anzahl geschliffener Scherkanten
bestlckt. Zusatzlich wird die Feinheit durch die Einstellung des Scheibenabstandes und der Drehzahl der Rotor-
scheibe bestimmt.

Produktfeinheiten: < 400 um




Ftfektiv und rentabel

Rotor / Stator

In Kombination mit verschiedenen Statorkdrben werden Hochleistungsrotoren in geschweiBter Ausfiihrung fir
hohe Beanspruchung bei spritzkornfreien Endfeinheiten eingesetzt. Die Auswahl des einzusetzenden Rotors
ergibt sich aus der erforderten Zielfeinheit sowie den Eigenschaften des zu vermahlenden Produktes. Die
Stator-Varianten werden hauptsadchlich zur Optimierung der gew(inschten Mahlfeinheit benétigt:

Schlagkreuz

flr sprodbriichig bis zédh-elastisch
brechende Produkte mit Konsistenz
von trocken bis mittelfeucht.

Die Variation der Mahlfeinheit wird
durch die Anpassung der Umfangsge-
schwindigkeit und/oder unterschiedli-
cher Statorbestlickung erreicht.
Produktfeinheiten: < 500 um

Geblaserotor

flr sprode bis zédh-elastische Materi-
alien als auch kristalline Produkte mit
Konsistenz von trocken bis feucht.
Aufgrund der grof3en Anzahl auswech-
selbarer Schlagleisten erbringt der
Geblaserotor eine grof3e Eigenluft-
menge. Dadurch ist es moglich auch
temperaturempfindliche Produkte

zu verarbeiten. Die Veranderung der
Mahlfeinheit ist durch die Anpassung
der Umfangsgeschwindigkeit und/oder
unterschiedlicher Statorbestlickung
moglich.

Produktfeinheiten: < 100 um

Siebkorb/Mahlkorb

Ein den Rotor um 360° umschlieBender
Korb in geschraubter Ausfihrung. Je
nach Aufgabenstellung wird der Korb
mit einer durchgehenden Siebbahn
(Lochung nach Wahl) oder einzelnen
Mahlelementen mit grober oder feiner
Riffelung bestlickt.

Auch die Kombination von Siebbahn
mit Mahlelementen ist moglich.




Rotor / Sichter

Die neu konzipierte Ausfihrung der Prallmihle Conoux®mit einem integrierten dynamischen Windsichter
erbringt hohe Feinheiten und eine exakte Oberkornbegrenzung. Der einfache Gehdusebau gewahrleistet dabei
eine schnelle Reinigung der Maschine. Im Gegensatz zu konventionellen SichtermUhlen sind Mahlscheibe und
Sichterrad drehfest miteinander verbunden und werden Uber einen gemeinsamen Antriebsmotor betrieben.

Mabhlsichter

far sprode und kristalline Produkte mit trockener Konsistenz. Diese Mihlenausfihrung wird tGberall dort einge-
setzt, wo zweirotorige Sichtermihlen herkdmmlicher Bauart zu aufwendig erscheinen und die Endfeinheit mit
Ublichen Stift- oder Gebldsemihlen nicht erreicht werden kann.

Die Veranderung der Mahlfeinheit erfolgt durch die Drehzahlanpassung der Mahlscheibe/Sichter-Kombination,
und kann auBerdem durch Anpassung der Sichtradhohe erfolgen. Eine Einstellung des Luftvolumenstromes ist
ebenfalls moglich.

Produktfeinheiten: < 30 um

Mit der Verstellung der Sichtradhohe ist es méglich, eine variable
Einstellung der Trenngrenze auf einfache Art zu erzielen.




\erschiedenste Aufstellvarianten

Standardmahlanlagen

Fur die Verarbeitung von nicht staub-
explosionsgefahrlichen Produkten, die
unter normalen Betriebsbedingungen
zerkleinert werden kénnen, bieten
wir eine grofe Auswahl an Standard-
aufstellungen. Bei dem gezeigten
Beispiel handelt es sich um eine eben-
erdige Aufstellung der kompletten
Anlage mit Dosierstation, Muhle mit
pneumatischem Mahlguttransport
und nachgeschaltetem vollautomati-
schem Staubfilter. Je nach Einsatz der
Mahlanlage kann die Aufstellung einer
solchen Anlage auch mit Zwischenab-
scheidung erfolgen. Das gemahlene
Endprodukt wird dann Gber Hoch-
leistungs-Zyklonabscheider abge-
schieden und Uber Zellenradschleuse
oder dhnliche Abschlussorgane
ausgetragen.

Eine weitere Variante stellt die
Bunkeraufstellung dar. Hier wird die
Prallmuhle direkt oberhalb eines
Mahlgutbunkers platziert. Die Muhle
tragt das Produkt direkt in diesen
Bunker aus, der unterhalb mit einer
entsprechenden Absperrklappe oder
Zellenradschleuse zur Produkt-
abfullung ausgerUstet ist. Auch
direkte Fassbefullungen sind méglich.
Eine EntlUftung, bzw. Filtern der
Mihlenluft erfolgt hierbei Gber einen
direkt neben der Conoux® MUhle auf
den gleichen Bunker aufgebauten
Bunkeraufsatzfilter, der auch das
Filtergut wieder in den Mahlgut-
bunker abreinigt. Somit hat man bei
dieser Aufstellung nur eine Material-
anfallstelle, und zwar an der eigen-
tlichen Produktabfullung. Produktver-
luste durch Staubfiltrierung entstehen
nicht.




DruckstoBfeste Mahlanlagen

Fur die Feinmahlung von staubexplosionsgefahrlichen Produkten sind komplette drucksto3feste Mahlanlagen
bis 10 bar(t) oder Anlagen mit Explosionsdruckentlastung oder -unterdriickung lieferbar.

Als Grundaufstellung werden hierfir haufig die zuvor beschriebenen Standardanlagen der ebenerdigen
Aufstellung mit pneumatischem Mahlguttransport gewahlt. Je nach Ausfiihrung der Anlage werden samtliche

Anlagenkomponenten in druckstoBfester Bauart bis 10 bar(i) oder flr einen reduzierten Explosionstberdruck
ausgefihrt.

Explosionstechnische Entkoppelung von Anlagenteilen durch druckstoBfeste, flammendurchschlagsichere
Zellenradschleusen, Schnellschlussschieber und passive Explosionsschutz-Ventile gehdren bei dieser Art von
Anlagenplanung zu unserem Standard. Loschmittelsperren mit Detektions- und Steuerungssystemen werden
auf Wunsch oder bei Notwendigkeit ebenfalls bertcksichtigt.

opticnal

ATEX Konformitat

EU-BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG
gem. Richtlinie 2014/34/EU

DruckstoBfeste Mahlanlage bis 10 bar ()

@ 111/2D Ex h IIIC T100 °C Da/Db
14ATEX1154X

Druckentlastete Mahlanlage



Auch fur spezielle Anforderungen

Conpux® Compact

Die Vermahlung von staubexplosionsgeféhrlichen Produkten stellt in Punkto Sicherheit besondere Anforde-
rungen an die einzusetzende Technologie und Ausfiihrung einer Mahlanlage. Die bis zu einem Explosionstber-
druck von 10 bar(i) ausgefuhrte druckstoB3feste Ausfiihrung des kompletten Mahlsystems ist hierbei die am
haufigsten eingesetzte Variante, die jedoch einen nicht unerheblichen hohen apparativen Aufwand mit sich
bringt.

Mit dem neuen ATEX-konformen Anlagenkonzept Conpux® Compacr ist nun fir zahlreiche Produkte die Instal-
lation einer leistungsfahigen Mahlanlage deutlich einfacher: Explosionsschutzventile oder Explosions-Unter-
driickungseinrichtungen, Explosions-Entkoppelungen, Ventilatoren und sogar Staubfiltersysteme sind bei dem
neu entwickelten Anlagenkonzept nicht mehr erforderlich.

Gegenuber herkdmmlichen Mahlanlagen wird mit der neuen Conpux® Comeact das Prozessgas im Kreis
gefahren. Das Produkt wird Uber eine druckstoB3feste Zellenradschleuse direkt der Mihle zugefihrt und nach
dem Mahlvorgang unterhalb der Maschine Uber eine weitere Schleuse ausgetragen.

Die an den Schleusen sowie der
Muhlenlagerung zugefihrte zusatz-
liche Spulluft wird kontinuierlich vom
System abgeflihrt, um einen sich
aufbauenden Uberdruck im System
zu vermeiden. Der hierflr eingesetzte
Mini-Aspirationsfilter — extra ausge-
legt fur diese Kleinstmengen — verhin-
dert somit einen unkontrollierten
Staubaustritt an Produktaufgabe- und
Entnahmeschleuse. Ein nachgeschal-
teter Injektor generiert den notwen-
digen Unterdruck im System.

Obwohl weder Prozessluft zur
Kuhlung, noch sonstige Kiihlein-
richtungen eingesetzt werden, ist
eine Abfuhr der bei der Vermahlung
auftretenden Warmemenge tber das
Mahlgut gewahrleistet, ohne dem
Produkt selbst zu schaden. So liegt
die max. Temperaturerhéhung z.B.
bei einem gemahlenen Puderzucker
(Feinheit 99 % < 200 um) bei einem
AT von 25°C.
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Kaltmahlanlage

Konzipiert fir Produkte, die sich bei Normaltemperatur nicht auf die gewlinschte Endfeinheit verarbeiten
lassen kénnen oder bei denen Qualitdtsminderungen wie z.B. Verlust von &therischen Olen und thermische
Schadigungen auftreten. Der Aufbau einer solchen Anlage ist im Regelfall wie bei einer Standardmahlanlage,
wobei jedoch zwischen der Produktzufihrung und der Mihle eine Kihlschnecke installiert ist. Hier wird das
Aufgabeprodukt vor der Vermahlung mit LN, vorgefrostet und versprodet.

Inertgasmahlanlage

Geeignet fur staubexplosions-
gefahrliche Produkte und Mate-
rialien, die bei der Verarbeitung
zur Oxidation oder Veranderung
ihrer Eigenschaften neigen. Die
Anlage ist dabei im Kreislaufver-
fahren aufgebaut, wobei nach
der Produktabscheidung das
Verfahrensgas Uber Schutzfilter
und Warmetauscher zur Ansaug-
seite der Muhle zurlckgefihrt
wird. Wahrend des Anlagenbe-
triebes wird der Sauerstoffgehalt
der Anlageatmosphare Uberwacht
und unter einem bestimmten
Niveau gehalten. Zusatzlich wird
die Anlage mit einem geringen
Uberdruck zur Umgebung
betrieben.




Anwendungsbeispiele

Produktbeispiele
Ammoniumchlorid
Anis

Calciumcarbonat
Cellulosederivat (CMC)
Cellulosederivat (EHEC)
Cellulosederivat (HPMC)
Chilli-Schoten
Getreide (Weizen)
Getreideflocken
Graphit

HDPE

Holzmehl

Kaliumnitrat

Kork

Kosmetisches Produkt
LDPE

Maisstarke
Natriumcarbonat
Paprika

PTFE

PVC (Hart-)

RuB

SEBS (Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol)

Talkum
UHMWPE
Urea
Weizengluten
Zucker

Zucker

Zucker

Zucker

Zuckerersatzstoff

Feinheit [pum]
50-100
dggs <800
dggq 20 - 22
dy, 250

d,, 475
<1500

2 % =500

93 % < 250
<500

100 - 200

d,. 1000

20 % > 250
10- 200

30,5 % =630
dy, <30
<500

<400

d,, < 100
<400-500
d,, 500

d,, <1000
dyg 45

d,, <800/ 1680
45-50 % <63
<800
200-1200
98 % <2000
<400

d,; 100

80 % < 100
99 % < 350
25-30% <150

BaugroBe
Conpux® 150
Conpux® 680
Conpux® 300
Conpux® 1250
Conpbux® 680
Conpbux® 900
Conpux® 1250
Conpux® 450
Conpux® 450
Conpux® 300
Conpbux® 300
Conpux® 680
Conpux® 220
Conpux® 680
Conpux® 220
Conpux® 680
Conpux® 220
Conpux® 900
Conbux® 680
Conpux® 680
Conpux® 680
Conpux® 150
Conpux® 1250
Conpux® 680
Conpux® 450
Conpbux® 300
Conpux® 680
Conpux® 150
Conpux® 680
Conpux® 450
Conpux® 450
Conpux® 680

Durchsatz [kg h-']
200-250
900- 1300
1800
1800-2100
1250

480

1500

500

1000

907

140

500

20-30

320

100

400

200

7500
240-480
260 - 340
500
200-300
850-1300
7000

100
500-600
7000-8000
400 - 500
2500

2000
3000-3500
3000




Technische Daten

BaugroBe Conbux® 60 150 220 300 450 680 900 1250 1600
Leistungsfaktor - 0,3 0,6 1 2 4 6 11 17
Stiftscheiben

Durchmesser @ mm 60 150 220 330 500 750 900 1250 1600
Drehzahl min-! 30000 16000 13000 9200 5500 3600 3200 2200 1700
Antriebsleistung (max.) kw 1,1 5,5 1 22 45 90 132 250 355
Stiftscheiben, gegenlaufig

Drehzahl Gehause min- - - 11750 8000 5400 3600 2950 2200 -
Drehzahl Tur min ! - - 9500 6400 2950 2100 1600 1200 -
Antriebsleistung (max.) kw - - 1475 22415 45+30 90455 110490 200+160 -
Mahlscheiben

Durchmesser @ mm - 150 220 300 500 800 - - -
Drehzahl min -’ - 16000 13000 9200 5500 3450 - - -
Antriebsleistung (max.) kw - 5,5 1 22 45 90 - - -
Geblaserotor

Durchmesser 2 mm 60 150 220 300 450 680 900 1250 1600
Drehzahl min -’ 30000 12000 10000 7350 4600 3100 2500 1680 1350
Antriebsleistung (max.) kw 1,1 5,5 1 18,5 37 75 110 200 315
Schlagkreuz

Durchmesser @ mm 60 150 220 300 450 680 900 1250 1600
Drehzahl min "’ 23000 9000 6700 4900 3200 2400 1650 1150 900
Antriebsleistung (max.) kw 11 4 7,5 11 22 45 75 132 200
Mahlsichter

Durchmesser @ mm - 150 220 300 450 680 900 - -
Drehzahl min ! - 12000 10000 7350 4600 3100 2500 - -
Antriebsleistung (max.) kW - 5,5 11 18,5 37 75 110 - -
GroBe und Gewicht

Lange (A) mm 700 1100 1400 1550 2000 2750 3700 3850 4370
Breite (B) mm 800 550 800 850 1000 1200 1750 1750 2300
Hohe (C) mm 1825 800 900 1050 1500 2000 2410 3120 3315
Gewicht ca. kg 250 230 390 625 1480 2990 6660 9690 21000
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Die NETZSCH Gruppe ist ein inhabergefihrtes, international tatiges Techno-
logieunternehmen mit Hauptsitz in Deutschland. Die Geschaftsbereiche
Analysieren & Prifen, Mahlen & Dispergieren sowie Pumpen & Systeme
stehen fUr individuelle Losungen auf hoéchstem Niveau. Mehr als 4.000
Mitarbeiter in 36 Landern und ein weltweites Vertriebs- und Servicenetz
gewadbhrleisten Kundennahe und kompetenten Service.

Dabei ist unser Leistungsanspruch hoch. Wir versprechen unseren Kunden
Proven Excellence — herausragende Leistungen in allen Bereichen. Dass wir
das kénnen, beweisen wir immer wieder seit 1873.

Proven Excellence.

Geschaftsbereich Mahlen & Dispergieren — weltweit fithrende Mahltechnologie

NETZSCH-Feinmahltechnik — Deutschland
NETZSCH Trockenmahltechnik — Deutschland
NETZSCH Vakumix — Deutschland

NETZSCH Lohnmahltechnik — Deutschland
NETZSCH Mastermix — GroBbritannien
NETZSCH FRERES — Frankreich

NETZSCH Espana — Spanien

ECUTEC - Spanien

NETZSCH Trockenmahltechnik GmbH
Rodenbacher Chaussee 1

63457 Hanau

Deutschland

Tel.: +49 6181 506 01

Fax: +49 6181571 270
info.ntt@netzsch.com

NETZSCH Machinery and Instruments — China
NETZSCH India Grinding & Dispersing — Indien
NETZSCH Tula — Russland

NETZSCH Makine Sanayi ve Ticaret — TUrkei
NETZSCH Korea — Korea

NETZSCH Premier Technologies — USA

NETZSCH Equipamentos de Moagem — Brasilien

NETZSCH

www.netzsch.com
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