NETZSCH

Proven Excellence.

Mtyn strumieniowo-fluidyzacyjny NETZSCH CGS

Ultradrobne mielenie na sucho

Business Unit
GRINDING & DISPERSING



Mtyn strumieniowo-tluidyzacyjny NETZSCH CGS

Miyny strumieniowo-fluidyzacyjne = szerokiego zakresu materiatéow Szeroki wybor rozmiardw, na ktéry

NETZSCH Trockenmahltechnik o dowolnej twardosci skfadaja sie maszyny o skali
wyznaczajg przyszte trendy w = mielenia przy matym laboratoryjnej do prac badawczo-
drobnym mieleniu suchych zanieczyszczeniu rozwojowych lub niewielkich ilosci
materiatow w przedziale od = mielenia z zimnym gazem produkcyjnych, jak réwniez
dy,=2pmdod,, =70 umisa (0-20°Q) wieksze maszyny produkcyjne,
przydatne do = mielenia z gorgcym gazem do pozwala mieli¢ produkty w

250 °C ilosciach od kilku kg/h do kilku t/h.

= pracy z gazem obojetnym

Mtyn strumieniowo-fluidyzacyjny typu CGS 71 z obiegiem oleju smarujgcego do pracy z gorgcym gazem.



Zasada dziafania

Produkt przeznaczony do mielenia
jest dostarczany przez $luze
impulsowa, do wlotu zakon-
czonego kotnierzem (1) powyzej
dysz mielgcych. Ztoze materiatu o
rosngcej predkosci tworzy sie w
podstawie komory mielenia (2) i
jest fluidyzowane strumieniem
gazu z dysz mielacych (3).
Czasteczki ze ztoza fluidalnego s

wciggane do strumienia gazu i
przyspieszane do srodka komory.
Mielenie nastepuje poprzez
uderzanie czgstek o siebie wzdtuz
strumieni gazu oraz w srodku
komory. Gaz mielacy obcigzony
czastkami unosi sie centralnie do
kofa klasyfikacyjnego (4), ktore
jest napedzane przez silnik o
regulowanej predkosci obrotowej

(5) za posrednictwem pasa
napedowego. Frakcja gruba jest
odrzucana przez koto klasyfika-
cyjne i zwracana bezposrednio do
ztoza fluidalnego. Frakcja drobna
wraz z gazem mielgcym wydostaje
przez wylot dla czgstek drobnych
(6) i podlega separacji w cyklonie
lub w systemie filtrujgcym.



Charakterystyka

Opatentowana konstrukcja klasyfikatora

Produkcja materiatéw nawet drobniejszych niz
dotychczas jest teraz mozliwa dzieki nowej
konstrukgji klasyfikatora ,ConVor®".

Stata predkosc radialna w kole klasyfikacyjnym,
wspodtbiezna (wymienna) rura zanurzeniowa jak
rowniez wytrzymaty uktad mechaniczny daja
mozliwo$c osiggniecia najwyzszego stopnia
rozdrobnienia z maksymalng przepustowoscia, i to
tylko z jednym kotem klasyfikacyjnym. Koto klasyfi-
kacyjne jest wyposazone w poziomy wat. Powstaty
w ten sposob symetryczny uktad kota klasyfika-
cyjnego i obudowy mtyna gwarantuje optymalny
przeptyw. Frakcja gruba jest kierowana z powrotem
do ztoza fluidalnego, nie dopuszczajac do przetado-
wania kofa klasyfikacyjnego. Zapewnia to znacznie
zredukowane obcigzenie silnika klasyfikatora i
minimalne zuzycie.

Koto klasyfikacyjne ConVor®

Szczelina klasyfikacyjna przeptukiwana gazem

Predkos¢ uderzeniowa czgstek w
obudowie wylotu frakcji drobnej,
poprzez ktéry opuszcza mtyn
powietrze mielgce, powietrze
klasyfikatora i frakcja drobna,
zostata zredukowana tak aby
mozna byto w duzej mierze
wyeliminowac zuzycie i tworzenie
sie ztogow.

Szczelina miedzy kotem klasyfika-
cyjnym i wylotem frakcji drobnej
jest przeptukiwana gazem.
Zapobiega to w znacznej mierze
przedostawaniu sie frakcji grubej
do produktu drobnego. Gtowica
klasyfikacyjna zamocowana na
zawiasach upraszcza czyszczenie i
konserwacje. Koto klasyfikacyjne i
wylot frakcji drobnej sg dzieki
temu tatwo dostepne. Niewielka
objetosc pozostatosci ze ztoza
fluidalnego upraszcza proces
zmiany produktu i zmniejsza czas
przebywania produktu w komorze
mielenia.




System wazacy

Podawanie produktu jest
regulowane poziomem zfoza
fluidalnego w komorze mielenia.
Masa ztoza podlega statej kontroli
poprzez system wazacy, ktory
sktada sie z jednego ogniwa
obcigznikowego i dwdch nieru-
chomych fozysk. Dane zostaja
przeanalizowane i przekazane do
ukfadu zasilajgcego, co zapewnia
utrzymanie optymalnej gtebokosci
ztoza fluidalnego.

Ogniwo obcigznikowe, zamontowane w miynie CGS

Powietrze
| mielgce
Ogniwo

Nleru obcigznikowe
chome

fozysko

Nieru- ._
chome

tozysko

Brak zanieczyszczen

Dysze dostarczajg jedynie gaz
mielacy. Produkt ulega przyspie-
szeniu w strumieniu swobodnym
gazu. Rozdrabnianie nastepuje w
wyniku uderzania czastki o
czastke.

Wysoko efektywna procedura mielenia

Zasada mielenia w ztozu fluidalnym gwarantuje najlepsze
wykorzystanie energii. Poprzez zastosowanie jedynie kilku >
duzych, precyzyjnie ulokowanych dysz wykorzystanie /
energii ulega dalszej poprawie. Dzieki zoptymalizowanej -
geometrii wszystkich czesci dostarczajacych sprezony gaz

. . L . Uktad dysz
unika sie strat przy zasilaniu gazem mielgcym.



Wydajny i elastyczny

Dostepne rozmiary

Wykonanie i wymiary maszyny
zaleza od rodzaju produktu i
wymagan dotyczacych wielkosci
czastek. Mtyn jest dostepny w
siedmiu rozmiarach produkcyjnych
i dwdch do uzytku laborato-
ryjnego. Mozna ponadto wybrac
specjalne wykonania maszyn
przeznaczonych do szerokiego
zakresu zastosowan.

tozyska

Mocna konstrukcja obudowy
tozysk i zoptymalizowana
geometria uszczelnienia gazem
zaporowym na boku komory
klasyfikacyjnej gwarantuje wysokg
zywotnosc i doskonatg cicha
eksploatacje mechaniczna.
Dostepne sg dwa rodzaje tozysk:

= smarowane smarem
= z obiegiem oleju smarujgcego
do pracy z gorgcym gazem

Mtyn strumieniowo-fluidyzacyjny typu CGS 180 o zuzyciu powietrza 11660 m*/h

Dysze

Dysze gazu mielgcego dostepne sg
w réznych wykonaniach do
wyboru zaleznie od pozadanego
rozdrobnienia i wydajnosci. Mozna
wybrac wykonanie, srednice i
(opatentowang) odlegfosc
pomiedzy dyszami w zaleznosci od
cisnienia gazu mielacego do
konkretnego zastosowania,
okreslanego na drodze procesu,
ktéry jest rowniez przedmiotem
patentu.

— Dysza Lavala

| Dysza
cylindryczna

Dysza typu H




Materiaty uzyte w konstrukgji mtyna

Wybdr materiatu zalezy od produktu przeznaczonego do mielenia.
Standardowym materiatem jest stal weglowa, stal kwasowa i stal
odporna na korozje. Dodatkowo dostepne sg wykonania odporne na
zuzycie przeznaczone do mielenia bardzo twardych materiatéw
abrazyjnych, ktére gwarantuja otrzymanie produktu bez zanieczyszczen.
Na przyktad, komora mielaca i rura wylotowa frakcji drobnej moga by¢
pokryte materiatem ceramicznym lub elastopalem. Koto klasyfikacyjne
jest dostepne w wykonaniu z weglika spiekanego do najbardziej
wymagajacych zastosowan; konstrukcja taka, w poréwnaniu z innymi

rozwigzaniami odpornymi na zuzycie, jak na przyktad wykonanie z
materiatdow ceramicznych, charakteryzuje sie najwyzszymi parametrami
mechanicznymi i moze by¢ stosowana z maksymalng predkoscia
obrotowa. W ten sposéb, nawet dla produktdéw twardych, osigga sie
najwyzsze stopnie rozdrobnienia przy zastosowaniu tylko jednego kota

klasyfikacyjnego.

Oszczedno$¢ energii przy E—JET®

zastosowaniu. ..

Unikalny, opatentowany proces
mielenia e-Jer® czyni eksploatacje
mtynéw powietrzno-strumie-
niowych znacznie wydajniejsza
poprzez dostosowanie warunkow
mielenia i optymalizacji procesu.
Oszczednosci energii dochodzace
do 30%, na przyktad dla
mineratéw lub amorficznych
produktéw chemicznych, sg
przekonywujacym argumentem!
Do niedawna mtyny strumieniowe
byty przewaznie stosowane do
produktéw o wyzszej wartosci, ale
nowy ,£-Jer® System” otwiera
niedostepne do tej pory pola
zastosowan. Nawet produkty,
ktore ze wzgleddw ekono-
micznych, mozna byfo przerabiac
tylko w mtynach mechanicznych,

teraz moga by¢ wytwarzane tanio i

przy minimalnych kosztach zuzycia
w mtynach strumieniowo-fluidyza-
cyjnych typu CGS. Istnieje réwniez
pole do znaczacej poprawy
efektywnosci kosztowej dotych-
czasowych zastosowan poprzez
oszczednosc energii. Nizsze koszty
0golne inwestycji przy budowie
linii mielgcej czynig nowy system
£-JET® nader interesujacy
alternatywa.

System

nizsze naktady inwestycyjne
nizsze koszty produkgji
technologia dostepna dla
wszystkich rozmiaréw maszyn
przydatnosc¢ dla wielu réznych
produktéw

najwyzszy stopien rozdrob-
nienia przy mieleniu

koricowy produkt nie zawiera
ponadwymiarowych czastek
waskie przedziaty uziarnienia
minimalne zanieczyszczenie
przy mieleniu

system mozna uzy¢ do
modernizadji istniejgcych linii
technologicznych
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Komora mielenia z wytozeniem ceramicznym

Najnowsza innowacja

Mielenie strumieniowe przegrzang
parg — nowy system s-Jer®.

Ten opatentowany proces,
nazwany przez renomowanych
ekspertow inzynierii procesowej i
mechanicznej skokiem milowym w
dziedzinie mielenia na sucho,
stanowi ukoronowanie dalszych
prac nad rozdrabnianiem strumie-
niowym. Obecnie osiggalne jest
rozdrobnienie w zakresie submi-
kronowym (np. d,; 0,2 pm).

Prosze sie pytac o szczegoty!

s-JET®
System



Warianty wykonania maszyn i linii technologicznych

Mtyn strumieniowo-fluidyzacyjny
posiada rézne warianty wykonania
zaleznie od przetwarzanego CERTYFIKAT BADANIA TYPU WE

produktu i innych wymagan. Mtyn zgodnie z Dyrektywa 2014/34/EU
strumieniowo-fluidyzacyjny

NETZSCH CGS i jego wyposazenie

moga by¢ dostarczane w

wykonaniu odpornym na cisnienie

udarowe 10 bar(g), przydatnym w

zastosowaniu do produktéw

stwarzajgcych zagrozenie

wybuchem pytu, oraz w

wykonaniu hermetycznym, € 111/20 £x h 1ic T100°C Da/Db
przydatnym do eksploatacji w IBEXUOSATEX1137X
atmosferze gazu obojetnego.

Zgodnosc z wymaganiami ATEX

Linia mielaca z mtynem strumieniowo-fluidyzacyjnym CGS 150

Dmuchawa

Urzadzenie
dozujace

D

Filtr workowy

Mtyn strumieniowo-
fluidyzacyjny

Zawor impulsowy

_— = = = = = = _—e = = = = = = = = =



Przyktad: Leki

Przemyst farmaceutyczny wymaga by produkty takie jak substancje czynne i pomocnicze jak réwniez gotowe
preparaty substancji czynnych byty wytwarzane w precyzyjnie zdefiniowanych wysokich zakresach rozdrob-
nienia, co uzasadnia uzycie mtyna strumieniowo-fluidyzacyjnego. To samo czesciowo dotyczy przemystu
spozywczego. W tym przemysle ekstremalnie wysoka jakos¢, ktorej wymaga sie od produktdw koncowych,
rowniez stosuje sie do maszyn i linii uzywanych w procesie produkcyjnym, ktéry z kolei musi zapewnic powta-
rzalnosc¢ i niezmiennie wysokg jakos¢ produktéw koncowych. Mtyn strumieniowo-fluidyzacyjny NETZSCH jest
opcjonalnie dostepny w wykonaniu Pharma, ktére spetnia wysokie wymagania tego przemystu. Zastosowane
stale nierdzewne typu 1.4571, (316 Ti), 1.44351 1.4404 (316 L), s3 poddawane wstepnej obrébce poprzez
szlifowanie i wykonczone w procesie polerowania elektrolitycznego w celu nadania odpowiednich wtasciwosci
powierzchni o $srednim arytmetycznym odchyleniu profilu od linii sredniej Ra<0,8 um lub lepszym, jesli
potrzeba. Konstrukcja zgodna z dobra praktyka wytwarzania zapewnia szybkie i doktadne czyszczenie po
zakonczeniu przetwarzania wsadu w celu unikniecia zanieczyszczenia nastepnego wsadu, co odbitoby sie na
wymaganych parametrach higienicznych, technicznych i farmakologicznych. Potgczenia rurowe i/lub elementy
instalacji posiadajace szybkozigczki upraszczajg szybki demontaz instalacji w celu wyczyszczenia. Materiaty
zatwierdzone przez FDA sg standardem dla np. uszczelek i smarow.

Aby nadarzyc za trendami w tym obszarze zastosowan, wymagana jest specjalistyczna wiedza. NETZSCH
dysponuje zespotem oddelegowanym do projektow Pharma, ktéry wspdfpracuje z uznanymi instytucjami
naukowymi, by méc zaoferowac naszym klientom kompetentne i profesjonalne konsultacje.

. -.
H
e 1

Instalacja z mtynem strumieniowo-fluidyzacyjnym CGS 32 w wykonaniu ,Pharma design”
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Przykiady zastosowania & Dane techniczne

Przyktady zastosowania

wegiel aktywny
katalizator ceramiczny
pigmenty ceramiczne
pigmenty ceramiczne
kobalt metaliczny

tlenek kobaltu

ceramika dentystyczna
ptatki szklane

fryty szklane

grafit (naturalny)

grafit (synt.)

materiaty twarde
materiaty twarde
materiaty twarde

tlenek zelaza

tlenek litowo-kobaltowy
tlenek manganu, aktywny
mika

molibden

dwusiarczek molibdenu
neodymowy borek zelaza
pigmenty organiczne
szczawiany

pestycydy

koks naftowy, kalcynowany
produkty farmaceutyczne
malowanie proszkowe
ruten

wapno ze skorup

zel krzemionkowy
krzemionka

krzemiany, nieorganiczne
talk

weglik wolframu

toner (jeden skt.)

toner (dwa skt.)

toner (mikro)

toner (kolor)

wosk
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16
10
9,1
5,2
10
5,8
2-35
12,2-25
2,5-7
3,76
2,94
2,75
0,8
1,88
2,7

6

1,8
24,1
34
3,5
4-40
6,5
5-10
44

5

20
8,9
50
6,3

8

9,8
10
10-20

13,5
1M
6,2
14,2
"

Size

CGS 180
CGS 32
CGS 50
CGS 71
CGS 50
CGS 71
CGS 32
CGS 50
CGS 71
CGS 50
CGS 50
CGS 50
CGS 16
CGS 50
CGS 100
CGS 50
CGS 32
CGS 71
CGS 16
CGS 50
CGS 10
CGS 50
CGS 32
CGS 71
CGS 10
CGS 32
CGS 50
CGS 16
CGS 50
CGS 50
CGS 71
CGS 50
CGS 120
CGS 50
CGS 50
CGS 71
CGS 180
CGS 71
CGS 71

Capacity
(kg h7]

4 800
30
535
900
200
700
150
13-75
36
13,5
19,7
137
4,5

2
1000
700
50
193
32
45

79
15-45
1000
1-5
100
55

40

39
290
360
100
830-2 200
66

56

86
375
200
330

Rozktad uziarnienia dla materiatéw twardych
—miyn strumieniowo-fluidyzacyjny CGS 50

mowanie rozktadu Q3

1.2

EESL S

£t

dyy=1,88 um
2kg/h
Gaz rozdrabniajacy 23 °C

Rozkfad uziarnienia dla proszku grafitowego
—miyn strumieniowo-fluidyzacyjny CGS 50

mowanie rozktadu Q3

grecaces

dg,=3,76 um

Gaz rozdrabniajacy
152°C

Rozktad uziarnienia dla pestycydéw — mtyn
strumieniowo-fluidyzacyjny CGS 71

owanie rozktadu Q3

fecczes

dggo =44 pm

1000 kg/h
Gaz rozdrabniajacy 52 °C



Dane techniczne CGS 10 CGS 16 CGS 32 CGS50 CGS71 CGS 100 CGS 120 CGS 150 CGS 180

Wspotczynnik przepustowosci - - 0,35 1 2 4 6 9 12
Przeptyw powietrza * m3h' 60 90 330 960 1920 3860 5770 8930 11660
Liczba dyszy mielgcych Sztuki. 3 3 3 3 3 3 4 4 4
Srednica dyszy mm 2,1 2,6 5,0 8,5 12,0 17,0 18,0 22,4 25,6
Komora mielenia ** mm 170 210 350 600 800 1200 1500 1800 2100
Maks. moc kota klasyfikacyjnego kW 0,55 1,5 2,2 7,5 15 30 45 75 90
Maks. predkos¢ min? 18000 12000 7000 5100 3600 2300 2200 1700 1400
Rozdrobnienie dg,*** pm 2-120 2-120 25-70 25-80 3-85 3,5-90 4-90 5-90 5-90
Dtugos¢ (A) mm 250 500 1000 1450 1800 2140 3300 3600 4200
Gtebokos¢ (B) mm 360 550 1000 1450 1800 2340 3300 3600 4200
Wysokosc (C) mm 650 800 1575 2270 2880 3930 5000 7000 7700
Masa kg 80 160 680 1200 3000 5400 12500 24000 29000

*  Przeptyw powietrza w zaleznosci od cisnienia i temperatury w komorze mielenia dla cisnienia gazu 8 bar (abs.) i temp. 20°C
** zewnetrzna o
*** w oparciu o wapien (gestosc¢ 2,7 kg/l)

A\ =
)

Prosze wyprébowacd nasz mtyn strumieniowo-fluidyzacyjny CGS!
W naszym laboratorium mozemy przeprowadzic préby na maszynach o réznych wielkosciach z panstwa
materiatem!
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Zarzadzana przez wiasciciela Grupa NETZSCH jest wiodacg globalng firma technologiczng
specjalizujaca sie w budowie maszyn, urzadzen i sprzetu.

Pod kierownictwem Erich NETZSCH BV. & Co. Holding KG, firma skfada sie z trzech dziatéw
biznesowych: Analizowanie & Kontrola, Mielenie & Dyspergowanie oraz Pompy & Systemy,

ktore sg ukierunkowane na okreslone branze i produkty. Ogdlnoswiatowa sie¢ sprzedazy i
serwisu gwarantuje bliskosc¢ klienta i kompetentna obstuge od 1873 roku.

Proven Excellence.

Business Unit Mielenie & Dyspersja — Swiatowy Lider Technologii Mielenia

NETZSCH-Feinmahltechnik | Niemcy NETZSCH Espafia | Hiszpania
NETZSCH Trockenmahltechnik | Niemcy NETZSCH Machinery and Instruments | Chiny
NETZSCH Vakumix | Niemcy NETZSCH India Grinding & Dispersing | Indie
NETZSCH Lohnmahltechnik | Niemcy NETZSCH Tula | Rosja
NETZSCH Feinmahltechnik Polska | Polska NETZSCH Makine Sanayi ve Ticaret | Turcja
NETZSCH Mastermix | Wielka Brytania NETZSCH Premier Technologies | USA
NETZSCH Broyage | Francja NETZSCH Equipamentos de Moagem | Brazylia

.’ customer
NETZSCH Trockenmahltechnik GmbH [u]

Rodenbacher Chaussee 1
63457 Hanau

12 NETZSCH
Tel.: +49 6181 506 01

Fax: +49 6181571 270
info.ntt@netzsch.com www.netzsch.com

G&D - CGS - PL-01/2025 - Specyfikacje techniczne podlegaja zmianom.



